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Dokumentacja
techniczno-ruchowa

PRZEPUSTNIC
ZWROTNYCH
PODWOJNIE MIMOSRODOWA

Nr kat.
4499

Zatwierdzit do stosowania

Prezes Fabryki JAFAR S.A.

Nieprzestrzeganie przezyikownika wskazowek i przepisow zawartych w nireejs
dokumentac;ji techniczno-ruchowej zwalnia produceatavszelkich zobowazan i gwaranciji.

Ze wzgkdu na cagly rozwoj firmy zastrzegamy sobie prawo do modg€ik i zmian
konstrukcyjnych przedstawianego produktu.
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1 OPIS TECHNICZNY

1.1 NAZWA | CECHY WYROBU

Przedmiotem niniejszej DTR jest
Przepustnica zwrotna bezkotnierzowa typ 4499.
Przepustnice zwrotne sirmatug zabezpieczaga typu bezkotnierzowego i dziatagamoczynnie:
> w jedm strorg cisnienie przeplywajcego czynnika otwiera przepustgic ( przeptyw zgodny z
kierunkiem strzatki na kadtubie)
> przeptyw czynnika ze  strony przeciwnej do  kierunkustrzatki na  kadtubie
zamyka przepustric

1.2 PRZEZNACZENIE

Przepustnice Nr kat. 4499 przeznaczopeds instalacji wodoggowych, do instalacji przemystowych.
Moga by¢ uzywane w instalacjach nadziemnych i podziemnychunaciagach utaonych poziomo lub pionowo.

Przepustnice zwrotne mgdoy¢ wykonane w rénych wersjach materialowych i stosowane w sieciach
wodnych, instalacjach technologicznych, przéeypetrochemicznym, gospodarce komunalnej (oczydaicz
sciekow), stacjach uzdatniania wody.

Przepustnice zwrotne studo zabezpieczania instalacji przed przeptywem ptwm strugi (przeciwnie do
whasciwego kierunku przeptywu) zaznaczonego strzatla korpusie w zaimosci od rodzaju stosowanych
materialdw na elementy uszczelgizg.

1.3 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Zakres produkowanych wielkol DN 250 — 800.
Cisnienie nominalne - do 1,6 MPa.
Wersje wykonania uszczelnienia :

> NBR

> EPDM

> FKM

Maksymalne pgdkosci przeptywu:
» czynniki ciekte 4m/s,
» czynniki gazowe (powietrze) 30m/s.

W zalendéci od tego czy przepustnica machgabudowana na ruragju poziomym czy pionowym i jaki jest
kierunek przeptywu rozednia si wykonanie wg rys. 1

Rys.1
Rurocigg poziomy Rurocigg pionowy
przepfyw z dofu

D-

‘O \ )
Kierunek
=

przepfywu ~J/ ]

Kierunek
przepfywu
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Oznaczenie wykonania

» | —rurocikg poziomy,

> Il —rurocigg pionowy, przeptyw z dotu,

» lll — rurocigg pionowy, przeptyw z gory.
Usytuowanie dwigni patrzic z kierunku przeptywu:

» P —prawa,

> L-—lewa.

W zwigzku z trudnécig uzyskania szczeldoi w zakresie énienia 0 — 1,6 MPa ( poniewaotrzebny jest
pewien napor na klaprzy zamkngciu jak i przy otwarciu ustalaestlwa zakresy szczelbo zamknécia:
> W-0,3-1,6 MPa,
» N-0,03-0,6 MPa.

Minimalne cknienie otwarciaz 0,03 MPa.

Przyktad oznaczenia :
» przepustnica zwrotna 4499 DN300 do zabudowy llpdy w zakresie énien niskich,
» przepustnica zwrotna nr kat. 4499 DN300-II-L-N.

Wymagania eksploatacyjne:

Nalezy unikat zabudowy przepustnic w poli kolan, trojnikdw i krzywizn.
W celu zmniejszenia efektu hydrodynamicznego (ugigrzaleca si usytuowanie przepustnicy w odlegto
5xDN (t.j. odlegté¢ kotnierza od krzywizny ).

Nalezy unikat zabudowy na ruroggach skénych.
W razie przewidywanych lub wygiujacych uderzé hydraulicznych, zawirowanalezy zastosowéprzepustnice
na cénienie nominalne wisze o jeden stopienp. PN -2,5 MPa lub obiy¢ cisnienie na Prob-1,0 MPa.
Bezpieczne obgkenie hydrauliczne uderzeniowe podaje tablica 2.

Tabela 2
Dnom 250 | 300 350/ 400, 500 600 700 800
Obcigzenie
Hydraulicz.-Mg 8 11 15 20 31 45 50 55
(dla PN16)

Prawidiowo zamontowana przepustnica powinnacgwa: samoczynnie, naly sprawdzt czy kcznie
podniesiona #dvignia z dyskiem ( do pozycji przeptywowej) wraca pwolnieniu bez oporéw do pozyciji
zamkngétej.

Probk; przeprowadzi bez cénienia i bez przeptywu.

Wszelkie zaktocenia w dziataniu przepustnicy zwepimazna podziell na:
> nieszczeln& zamkngcia,
> nieszczeln& obudowy,
> zbyt dwe cgnienie otwarcia,
> hafsgliwa praca (uderzenia).

Przy nieszczeldoi zamknégcia naley sprawdzt czy zainstalowana przepustnica jest przeznaczdaa d
zakresu dnienia jak w pkt. 4. Jeli tak to mogto nagpi¢ uszkodzenie uszczelki (poz. 5), kidralezy wymienic
wykrecajac sruby i zdejmujc nakltadk (poz.3).

Przy nieszczelnii obudowy:

> przeciek spod naktadki (poz.3): j.w. wymien@jszczelk (poz.5).

> przeciek od strony czopazxdigni (poz. 4): nalgy wybi¢ kotek dzwigni zdejmujc dzwignie wraz
z cigzarkiem wspomagagym, zdpé¢ pokrywke, wymieni piericienie uszczelnigge (o-ringi),

> przeciek od strony pokrywki tylnej: wymienuszczelnienie o-ringowe.

> za due cgnienie otwarcia lub hasiwa praca: die opory tarcia na czopach wzysku: usuwa przez
wiasciwe usytuowanie ¢rarka wspomagagego na dwigni. Poluzowa srube i ustawt odpowiednio
ciezarek, a nagpnie dokeci¢ srube blokujaca cigzarek.
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Optymalne poteenie dysku ustawiw kolejnych prébach. Zeli to nie da rezultatu to nale wymieni czopy
(poz. 4) gdy mogy nasjpi¢ ich odksztatcenie.

Przylcza wykonanegsdo montau miedzykotnierzowego zgodnie z PN-EN 1092-2: 1999 o vayath
odpowiednich dla przgtych cénien nominalnych.
Wartdsci cisnienia nominalnego PN: -0,6MPa
-1,0MPa
-1,6MPa
Konfiguracja zabudowy DN250-800, wymiary i magarys. 2 i tablicy 3.

ﬂ] Il I Rys.3
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Dla DN 250, 800 -a=75, dla DN 300-600a= 78

Tabl. 3
Wymiary zewgtrzne Masa przepustnicy z przeciwwag
Dnom | B C D E I Il 11
4499 4499-3 | 4499 4499-3| 4499 4499-
3

mm

250 250 150 160 170 36 38,4 36,5 38,9 40,5 42,9
300 300 135 168 166 48 54,5 49,0 55,4 55,0 61,1
350 350 260 260 260 61 69,0 61,0 69,7 66,0 74,8
400 400 248 310 310 89 102 90,0 102 97,0 109
500 500 275 338 380 143 161 143 161 150 168
600 600 460 368 460 232 264 238 271 248 280
700 800 600 550 600 350 380 350 380 360 410
800 900 700 550 650 480 530 480 530 500 550

2 KONSTRUKCJA
2.1 OPIS KONSTRUKCJI ARMATURY
Wykonanie i odbi6r.

Przepustnicegswykonywane i odbierane zgodnie z PN-EN12266-1:20@% PN-EN583. Przepustnice
na szczeln& obudowy i zamknicia probowane sswodg a na czynniki gazowe - powietrzem. Inne warunki
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eksploatacyjne, jak temperaguri przewodzone media, nale uzgodné z producentem. Przepustnice
bezkotnierzowe majzawieradto w postaci dwuramiennej klapy, ktéraaghr s dookota osi prostopadtej do
strumienia czynnika. Produkowane w zakresie DN 25800, ma; mimasrodowo osadzone zawieradto.
Przepustnice do zabudowy gdiykotnierzowej posiadaj skrécom budove. Mogg by¢ montowane na
rurociggach poziomych lub pionowych. Produkowanezsdzwigniami, a podstawowym zespotem wszystkich
odmian jest przepustnica przedstawiona na rys.3.

Przepustnica skltadaesk: kadtuba - poz. 1, zawieradta - poz. 2 osadzoregfywno na wale - poz. 4, przy
pomocy kotkéw walcowych oraz elastycznego {m@mia - poz. 5. Wal przepustnicy mskowany jest
obrotowo w panewkach 2gskowych. Dla zapewnienia szczedobkadtuba w miejscu przechodzenia watu przez
panewki tayskowe, zastosowano péeienie uszczelnigce. Na obrzau kadiuba znajduje siwytoczenie
stanowjce gniazdo pidcienia uszczelniggego - poz. 5.

Piercien uszczelniajcy - poz. 5, dodhicty jest naktadk - poz. 4, ktéra posiada 2 zderzaki jako ograniiezen
potozenia zawieradta - poz. 2. Péeren uszczelniajcy sktada si z metalowej wkiadki obtoonej elastomerem.

2.2 MATERIALY.

Poniej podajemy wzne elementy skltadowe zespotu przepustnicy zstdme=m materiatu i normy.

UWAGA:
Okres normalnej eksploatacji jest ograniczony staiem s¢ elastomeru zytego na uszczelnienia watu,
zawieradta i wynosi:

- 4 lata dla mieszanki NBR,

- 5 lat dla EPDM,

- 10 lat dla FKM,

W okresie tym dla wkziwie eksploatowanej przepustnicy przewidujetsivatos¢ dla wody i innych nie

agresywnych czynnikéw o temp. roboczej0’C.

No. Czesc Materiat

Zeliwo sferoidalne
1 Korpus EN-GJS-400-15
PN-EN 1563:2012

Zeliwo sferoidalne
2 Klapa EN-GJS-400-15
PN-EN 1563:2012

Zeliwo sferoidalne

3 Naktadka EN-GJS-400-15
PN-EN 1563:2012
Stal 1.4021
4 Wwal PN-EN 10088-1:2014
5 Pierscien Guma NBR, EPDM, FKM

uszczelniajgcy [PN-1ISO 1629:2005
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2.3 WYMIARY

DN PN L A
[mm] [bar]

250 135 159
300 160 186
350 180 226
400 10/ 16 200 283
500 240 313
600 260 367
700 229 390
800 241 415

222
245
277
309
385
454
480
515

E H F G D K d n Masa

[mm] [szt] [ka]

68 231 250 290 405 355 320 | 23/28 12 33,6

75 276 300 314 460 410 370 | 23/28 12 46

88 306 350 367 520 470 430 | 23/28 16 57,5

100 346 400 390 580 525 482 | 28/31 16 84,7
130 404 500 475 715 650 610 | 28/34 20 130
147 458 600 563 840 770 720 | 31/37 20 217
130 500 800 585 910 840 800 | 31/37 24 350
140 530 900 630 1025 950 901 |34/41 24 480

w /{\ T
|
A= R R
o Ez |
\Kierﬁk/ \éo
przepty
| /\6
L
| .

2.4 NORMALIZACJA

PN-EN 1074-1: 2002

PN-EN 1074-2: 2002

PN-89/H-02650
PN-EN 1092-2: 1999

PN-EN 593:2008
PN-EN19: 2005
PN-EN 12266-1: 2012

DOKUMENTACJA TECHNICZNO RUCHOWA

Armatura wodaegbwa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Wymagania ogdlne.

Armatura wodaegbwa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Armatura zaporowa.

Armatura i ruragi. Cisnienia i temperatury.

Kotnierze i ich pokenia. Kotnierze olkggte do rur,
armatury, 4cznikOw i osprztu z oznaczeniem PN. Kotnierzeliwne.

Armatura przemystowa. Przepustmielowe.

Armatura przemystowa. Znakowanieadury metalowej

Armatura przemystowa. Badamieagury. Badania énieniowe, procedury
badawcze i kryteria odbioru.
Wymagania obowizkowe.
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PN-EN 558: 2012

PN-EN ISO 6708: 1998
PN-EN 1559-1: 2011
PN-EN 1561: 2012
PN-EN 1563: 2012
PN-EN 1370: 2012

PN-EN 10088-1: 2014
PN-74/H-84032
PN-EN 1982: 2010
PN-EN 12420: 2002
PN-ISO 965-1: 2001

PN-ISO 2903: 1996
PN-EN ISO 4762: 2006
PN-EN 10204: 2006
PN-ISO 1629: 2005

PN-EN ISO 1872-1: 2000

PN-EN ISO 1873-1: 2000

PN-EN ISO 1874-1: 2010

PN-EN ISO 12944-5: 2009

2.5 ZASADY ZAMAWIANIA

Armatura przemystowa. Diégjo zabudowy armatury metalowej prostej
i katowej do rurocigdéw kotnierzowych. Armatura z oznaczeniem PN iklas
Definicja i dobér DN /wymiaraminalnego/
Odlewnictwo. Warunki technictiostawy. Postanowienia ogélne.
Odlewnictwdeliwo szare.
Odlewnictwdeliwo sferoidalne.
Odlewnictwo. Badanie chropoveitpowierzchni za pomac
wzorcow wzrokowo-dotykowych.
Stale odporne na karo@atunki stali odpornych na korezj
Stal sprynowa. Gatunki.
Miedi stopy miedzi. Gski i odlewy.
Miedi stopy miedzi. Odkuwki..
Gwinty metryczne 1SO ogoélnegpepnaczenia. Tolerancje. Zasady i dane
podstawowe.
Gwinty trapezowe metryczne ISQefancje.
Sruby z tbem walcowym z gniazdem $ei@katnym.
Wyroby metalowe. Rodzaje dokuthwerkontroli.
Kauczuki lateksy. Nazewnictwo.
Tworzywa sztuczne. PolietyldPE) do formowania wtryskowego
i wyttaczania. System oznaczania i podstawa doyfila;ji.
Tworzywa sztuczne. Poliptepy (PP) do formowania wtryskowego
i wyttaczania. System oznaczania i podstawa doyfila;ji.
Tworzywa sztuczne. Poliami¢igA) do formowania i wyttaczania.
Oznaczenie i podstawy klasyfikaciji.
Farby i lakiery. Ochronaegr korozy konstrukcji stalowych za pomac
ochronnych systeméw malarskich. Ochronne systentgreiae

Armatura wodocjgowa naley do armatury przemystowej oldtenego przeznaczenia, dlatego

w zaméwieniu naley podawa:
» numer katalogowy,

» przeznaczenie, np. do instalacji wodggiwych,

poza tym

» $rednie nominalrg - w/ig PN-EN 1SO 6708: 1998
» cisnienie nominalne - w/g PN-89/H - 02650
» rodzaj materiatu korpusu - w/g PN-EN 1563: 2012
» max temperatgrrobocz - w/g PN-89/H - 02650
Dla przepustnic naly dodatkowo podapozycg montau wg karty katalogowej lub DTR.

2.6 WYKONANIE | ODBIOR

Przepustnice o numerze katalogowym 4499odbierane i wykonane zgodnie z: PN-EN 1074-2:2002

(Armatura wodocigowa.

Wymagania aytkowe i badania sprawdzge. Armatura zwrotna) oraz

PN-EN 12266-1:2007 (Armatura przemystowa. Badammaatury). Probie szczeldo s3 poddawane wszystkie
przepustnice (100%) Sprawdzana jest szczélmewrgtrzna korpusu i szczeldédzamknicia.

2.7 ZNAKOWANIE

Znakowanie przepustnicy olétaja normy: PN-EN-19: 2005, PN-EN-1074-1: 2002.

Korpusy przepustnicy posiadapznaczenie umieszczone na przedniej i tykoenie szyjki korpusu, ktére
obejmuje naspujace dane:

rodzaj przepustnicy (okény numerem normy na wyrob),

srednica nominalna,

ci$nienie nominalne,

rodzaj materiatu korpusu,

znak firmowy producenta,

YVVVYY
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Poza tym w miejscu wskazanym w dokumentacji umieszé tabliczle identyfikacyjry zawierajca
nastpujgce dane: - nazwa i znak firmy

- numer kolejny wyrobu

- klasa temperatury uszczelhie

- znak budowlany "B” i/llub znak ,CE” (gdzie nzastosowanie)

- typ wyrobu

3 ZABEZPIECZANIE — MAGAZYNOWANIE — TRANSPORT
3.1 POWLOKI OCHRONNE

Wszystkie powierzchnigeliwne wewrtrzne i zewstrzne zabezpieczaesifarba epoksydow naktadan
elektrostatycznie. Farba posiada atest dopusgmzdp kontaktu zérodkami spaywczymi.
Grubdai¢ warstwy pokrycia antykorozyjnego wynosi min. b
Przygotowanie powierzchni odlewow do nanoszeniatpkivepoksydowej zgodnie z dokumentatgchniczag i
normg PN-EN 1SO 12944-5: 2009.

3.2 PAKOWANIE

Przepustnice pakowang sa EURO paletach (1200x800) i zabezpieczone kaptuarfolii termokurczliwej.
3.3 MAGAZYNOWANIE

Przepustnice naty przechowywa w pomieszczeniach krytych.
3.4 TRANSPORT

Przepustnice natg transportowé krytymi srodkami transportu. Przepustnice do transportu zgibezone
sa przed wplywami atmosferycznymi powlpkochronm , zakonserwowane i nasmarowane, a zawieradto
ustawione w potzeniu zamknjtym. Przepustnice w zaleosci od $rednicy g transportowane zbiorczo
w skrzyniach lub w pojedynczych opakowaniach wdgle na specjalnych podstawach. Transportowane na
podestach maj zabezpieczone wloty i wyloty. Przepustnice winny bdransportowane i przechowywane
w pomieszczeniach krytych. W trakcie maontaprzepustnic do rurogyu do transportu ugdzeniami
dzwigowymi nalery wykorzysta: uchwyty transportowe DN 250 — 800 (rys. 5). N@pdszcza gimocowania za
czop od strony zigni.

Rys.5 @

&
7/////,,,/,///////////4\‘

A2

7

Sy
§§\\-=v
%\

22

N\
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4. MONTAZ | INSTALACJA

Ze wzgidu na nieréwnomierr$d pola pedkosci i cisnienia wysgpujace w pobliu krzywizny lub tréjnika
zaleca si / w miar jak na to pozwalajwarunki w projektowanym ugelzeniu / aby odlegkg kotnierza kolana
lub tréjnika / usytuowanego przed lub za przepasthido powierzchni przylgi nie byla mniejszazrd razy
Dnom.

Ogodlnie naley przyja¢ zasad unikania zabudowy przepustnic w pahblikolan, tréjnikéw, ogdlnie krzywizn.

4.1 INSTRUKCJA MONTA ZU

Przysipujac do montau armatury natey sprawdzé dokumentagj techniczno-handlogvtj. zastosowanie
dla mediéw i parametry pracy ruraggu, w ktérym ma b§ zamontowana. Kala zmiana warunkéw eksploatacji
wymaga konsultacji z producentem armatury.

Przed przygpieniem do montau nalery usury¢ zalepienia przelotu gtéwnego, sprawélatan powierzchni
wewretrznych przepustnicy i w razie potrzeby doktadnizemyé wods.

Przystpujac do montau przepustnic ngdzy kotnierze ruroaigu naley najpierw usugé srodki
konserwujce, zastosowane jako zabezpieczenie powierzchmagie transportu, oc&si¢ doktadnie przylgi
kotnierzy, zatay¢ uprzednio przygotowane uszczelki i cgtgkreci¢ odpowiednio dtugimérubami hczacymi
dwa gsiednie kotnierze ruroggju. Warté¢ momentu dokgcania, jaki naley przytozy¢ do naketki sruby
okreslona jest w normie PN-63/M-82056.

Uwaga! W przypadku mechanicznego uszkodzenia wyrobmie instalowat na rurociagu.

Spos6b montau przepustnicy i schemat przedstawia pszy rysunek
2 1 6 3 4 5

1.-przepustnica, 2.-nakka, 3.-kotnierz rurogigu, 4.-podkiadka, S%ruba montaowa, 6.-uszczelka
kotnierza

4.2 EKSPLOATACJA

Przepustnice naty eksploatowa zgodnie z wymaganiami dotygzymi armatury. Przekroczenie
granicznych parametréw pracy armaturyzamspowodowajej uszkodzenie, co wyklucza odpowiedzigkho
producenta w zakresie gwarancjekojmi.

4.3 PRZEPISY B.H.P

Dla przepustnic mazastosowanie wytyczne i zaleceniateijw przepisach B.H.P. dotygz instalaciji
rurociggow i urzdzen zainstalowanych w: stacjach wodggdwych, sitowniach cieplnych, stacjach uzdatniania
wody, oczyszczalniacitiekdw, przepompowniach i innych obiektach orapmzdzenie w sprawie ogdinych
przepisow bezpiecastwa i higieny pracy (stosowaniedkéw ochrony kaczyn gérnychgrodkéw ochrony
konczyn dolnychsrodkéw ochrony gtowy i odzigy ochronnej) szczegolnie przy pracach w paréu na niskie
lub wysokie temperatury.

Eksploatowanie wyrobéw niezgodnie z przeznaczeniejast niedopuszczalne.

5 WARUNKI GWARANCJI

Na wyréb zmontowany iaytkowany zgodnie z powgz, DTR-kg producent udziela gwaranciji.
Warunki i okres gwarancji podany jest w karcie cavenyjnej.
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