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1 OPIS TECHNICZNY 
 
1.1 NAZWA I CECHY WYROBU 

 
Przedmiotem niniejszej DTR jest: 
Przepustnica zwrotna bezkołnierzowa typ 4499. 
Przepustnice zwrotne są armaturą zabezpieczającą typu bezkołnierzowego i działają samoczynnie: 

� w jedną stronę ciśnienie przepływającego czynnika otwiera przepustnicę  ( przepływ zgodny z 
kierunkiem strzałki na kadłubie) 

� przepływ czynnika ze strony przeciwnej do kierunku strzałki na kadłubie   
        zamyka przepustnicę. 

 
1.2 PRZEZNACZENIE 
 
Przepustnice Nr kat. 4499 przeznaczone są do instalacji wodociągowych, do instalacji przemysłowych. 

Mogą być używane w instalacjach nadziemnych i podziemnych na rurociągach ułożonych poziomo lub pionowo. 
Przepustnice zwrotne mogą być wykonane w różnych wersjach materiałowych i stosowane w sieciach 

wodnych, instalacjach technologicznych, przemyśle petrochemicznym, gospodarce komunalnej (oczyszczalnie 
ścieków), stacjach uzdatniania wody. 

Przepustnice zwrotne służą do zabezpieczania instalacji przed przepływem powrotnym strugi (przeciwnie do 
właściwego kierunku przepływu) zaznaczonego strzałką na korpusie w zależności od rodzaju stosowanych 
materiałów na elementy uszczelniające. 

 
1.3 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA 

 
Zakres produkowanych wielkości DN 250 – 800. 
Ciśnienie nominalne  - do 1,6 MPa. 
Wersje wykonania uszczelnienia :  

� NBR  
� EPDM 
� FKM 

 
Maksymalne prędkości  przepływu:  

� czynniki ciekłe 4m/s,  
� czynniki gazowe (powietrze) 30m/s. 

 
W zależności od tego czy przepustnica ma być zabudowana na rurociągu poziomym czy pionowym i jaki jest 
kierunek przepływu rozróżnia się wykonanie  wg rys. 1 

                                                                                                                  Rys.1 
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Oznaczenie wykonania 
� I  – rurociąg poziomy,               
� II  – rurociąg pionowy, przepływ z dołu,                                                        
� III – rurociąg pionowy, przepływ z góry. 

                                   
Usytuowanie dźwigni patrząc z kierunku przepływu:                                        

� P – prawa,         
� L – lewa. 

                                                                           
W związku z trudnością uzyskania szczelności w zakresie ciśnienia 0 – 1,6 MPa ( ponieważ potrzebny jest 
pewien napór na klapę przy zamknięciu jak i przy otwarciu ustala się dwa zakresy szczelności zamknięcia: 

� W – 0,3 – 1,6 MPa, 
� N – 0,03 – 0,6 MPa. 

 

Minimalne ciśnienie otwarcia ≥ 0,03 MPa. 
Przykład oznaczenia :  

� przepustnica zwrotna 4499 DN300 do zabudowy II, do pracy w zakresie ciśnień niskich, 
� przepustnica zwrotna nr kat. 4499 DN300-II-L-N. 

 
 
Wymagania eksploatacyjne: 
 

Należy unikać zabudowy przepustnic w pobliżu kolan, trójników i krzywizn. 
W celu zmniejszenia efektu hydrodynamicznego (uderzeń) zaleca się usytuowanie przepustnicy w odległości 
5xDN (t.j. odległość kołnierza od krzywizny ).  

Należy unikać zabudowy na rurociągach skośnych. 
W razie przewidywanych lub występujących uderzeń hydraulicznych, zawirowań należy zastosować przepustnice 
na ciśnienie nominalne wyższe o jeden stopień np. PN -2,5 MPa lub obniżyć ciśnienie na Prob-1,0 MPa. 
Bezpieczne obciążenie hydrauliczne uderzeniowe podaje tablica 2. 

 
Tabela 2 
 

Dnom 250 300 350 400 500 600 700 800 
Obciążenie 
Hydraulicz.-Mg 
(dla PN16) 

8 11 15 20 31 45 50 55 

 
 
    Prawidłowo zamontowana przepustnica powinna pracować samoczynnie, należy sprawdzić czy ręcznie 
podniesiona dźwignia z dyskiem ( do pozycji przepływowej) wraca po zwolnieniu bez oporów do pozycji 
zamkniętej. 
Próbę przeprowadzić bez ciśnienia i bez przepływu. 
 
Wszelkie zakłócenia w działaniu przepustnicy zwrotnej można podzielić na: 

� nieszczelność zamknięcia, 
� nieszczelność obudowy, 
� zbyt duże ciśnienie otwarcia, 
� hałaśliwa praca (uderzenia). 

     Przy nieszczelności zamknięcia należy sprawdzić czy zainstalowana przepustnica jest przeznaczona dla 
zakresu ciśnienia jak w pkt. 4. Jeżeli tak to mogło nastąpić uszkodzenie uszczelki (poz. 5), którą należy wymienić 
wykręcając śruby i zdejmując nakładkę (poz.3). 
Przy nieszczelności obudowy: 

� przeciek spod nakładki (poz.3):   j.w. wymieniając uszczelkę   (poz. 5). 
� przeciek od strony czopa dźwigni (poz. 4):  należy wybić kołek dźwigni zdejmując dźwignię  wraz  

z ciężarkiem wspomagającym, zdjąć pokrywkę, wymienić pierścienie uszczelniające (o-ringi), 
� przeciek od strony pokrywki tylnej: wymienić uszczelnienie o-ringowe. 
� za duże ciśnienie otwarcia lub hałaśliwa praca: duże opory tarcia na czopach w łożysku: usuwać przez 

właściwe usytuowanie ciężarka wspomagającego na dźwigni. Poluzować śrubę i ustawić odpowiednio 
ciężarek, a następnie dokręcić śrubę blokującą ciężarek. 
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Optymalne położenie dysku ustawić w kolejnych próbach. Jeżeli to nie da rezultatu to należy wymienić czopy 
(poz. 4) gdyż mogą nastąpić ich odkształcenie. 
       

Przyłącza wykonane są do montażu międzykołnierzowego zgodnie z PN-EN 1092-2: 1999 o wymiarach 
odpowiednich dla przyjętych ciśnień nominalnych. 
Wartości ciśnienia nominalnego PN:  -0,6MPa 

-1,0MPa 
-1,6MPa 

.   Konfiguracja zabudowy DN250-800, wymiary i masa wg rys. 2 i tablicy 3. 
 

                       
Rys.3 

 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Dla DN  250, 800 -  α=75°,        dla DN 300-600- α= 78°  
      
 
Tabl. 3 
 Wymiary zewnętrzne Masa przepustnicy z przeciwwagą 
Dnom B C D E I II III 
     4499 4499-3 4499 4499-3 4499 4499-

3 
mm 
250 
300 
350 
400 
500 
600 
700 
800 

250 
300 
350 
400 
500 
600 
800 
900 

150 
135 
260 
248 
275 
460 
600 
700 

160 
168 
260 
310 
338 
368 
550 
550 

170 
166 
260 
310 
380 
460 
600 
650 

36 
48 
61 
89 
143 
232 
350 
480 

38,4 
54,5 
69,0 
102 
161 
264 
380 
530 

36,5 
49,0 
61,0 
90,0 
143 
238 
350 
480 

38,9 
55,4 
69,7 
102 
161 
271 
380 
530 

40,5 
55,0 
66,0 
97,0 
150 
248 
360 
500 

42,9 
61,1 
74,8 
109 
168 
280 
410 
550 

 
 

2 KONSTRUKCJA  
 
2.1 OPIS KONSTRUKCJI ARMATURY 

  
Wykonanie i odbiór. 

Przepustnice są wykonywane i odbierane zgodnie z PN-EN12266-1:2003 oraz PN-EN583. Przepustnice 
na szczelność obudowy i zamknięcia próbowane są wodą a na czynniki gazowe - powietrzem. Inne warunki 
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eksploatacyjne, jak temperaturę i przewodzone media, należy uzgodnić z producentem. Przepustnice 
bezkołnierzowe mają zawieradło w postaci dwuramiennej klapy, która obraca się dookoła osi prostopadłej do 
strumienia czynnika. Produkowane w zakresie DN 250 - 800, mają mimośrodowo osadzone zawieradło. 
Przepustnice do zabudowy międzykołnierzowej  posiadają skróconą budowę. Mogą być montowane na 
rurociągach poziomych lub pionowych. Produkowane są z dźwigniami, a podstawowym zespołem wszystkich 
odmian jest przepustnica przedstawiona na rys.3. 
Przepustnica składa się z: kadłuba - poz. 1, zawieradła - poz. 2 osadzonego sztywno na wale - poz. 4, przy 
pomocy kołków walcowych oraz elastycznego pierścienia - poz. 5.  Wał przepustnicy ułożyskowany jest 
obrotowo w panewkach łożyskowych. Dla zapewnienia szczelności kadłuba w miejscu przechodzenia wału przez 
panewki łożyskowe, zastosowano pierścienie uszczelniające. Na obrzeżu kadłuba znajduje się wytoczenie 
stanowiące gniazdo pierścienia uszczelniającego - poz. 5. 
Pierścień uszczelniający - poz. 5, dociśnięty jest nakładką - poz. 4, która posiada 2 zderzaki jako ograniczenie 
położenia zawieradła - poz. 2. Pierścień uszczelniający składa się z metalowej wkładki obłożonej elastomerem. 
 
 

2.2 MATERIAŁY.   
 

 
Poniżej podajemy ważne elementy składowe zespołu przepustnicy z określeniem materiału i normy.  

UWAGA: 
Okres normalnej eksploatacji jest ograniczony starzeniem się elastomeru użytego na uszczelnienia wału, 
zawieradła i wynosi: 
    - 4 lata dla mieszanki NBR, 
    - 5 lat dla EPDM, 
    - 10 lat dla FKM, 
 W okresie tym dla właściwie eksploatowanej przepustnicy przewiduje się trwałość dla wody i innych nie 
agresywnych czynników  o temp. roboczej ≤ 70°C.  
 
 
 
 

  

1 Korpus
Żeliwo sferoidalne                                    
EN-GJS-400-15                                
PN-EN 1563:2012 

2 Klapa 
Żeliwo sferoidalne                                         
EN-GJS-400-15                                
PN-EN 1563:2012 

3 Nakładka 
Żeliwo sferoidalne                                             
EN-GJS-400-15                                
PN-EN 1563:2012 

4 Wał 
Stal 1.4021                                              
PN-EN 10088-1:2014

5
Pierścień 
uszczelniający

Guma NBR, EPDM, FKM                          
PN-ISO 1629:2005

No. Część Materiał  
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2.3 WYMIARY  

 
 

DN PN L A B E H F G D K d l n Masa

[mm] [bar] [szt]  [kg]

250 135 159 222 68 231 250 290 405 355 320 23/28 12 33,6

300 160 186 245 75 276 300 314 460 410 370 23/28 12 46

350 180 226 277 88 306 350 367 520 470 430 23/28 16 57,5

400 200 283 309 100 346 400 390 580 525 482 28/31 16 84,7

500 240 313 385 130 404 500 475 715 650 610 28/34 20 130

600 260 367 454 147 458 600 563 840 770 720 31/37 20 217

700 229 390 480 130 500 800 585 910 840 800 31/37 24 350

800 241 415 515 140 530 900 630 1025 950 901 34/41 24 480

[mm]

10 / 16

 
 
 

 
 
 
 

2.4 NORMALIZACJA 
 
PN-EN 1074-1: 2002 Armatura wodociągowa. Wymagania użytkowe i badania sprawdzające. 

Wymagania ogólne. 
PN-EN 1074-2: 2002 Armatura wodociągowa. Wymagania użytkowe i badania sprawdzające. 

Armatura zaporowa. 
PN-89/H-02650   Armatura i rurociągi. Ciśnienia i temperatury. 
PN-EN 1092-2: 1999  Kołnierze i ich połączenia. Kołnierze okrągłe do rur, 

armatury, łączników i osprzętu z oznaczeniem PN. Kołnierze żeliwne. 
PN-EN 593:2008   Armatura przemysłowa. Przepustnice metalowe. 
PN-EN19: 2005   Armatura przemysłowa. Znakowanie armatury metalowej 
PN-EN 12266-1: 2012 Armatura przemysłowa. Badania armatury. Badania ciśnieniowe, procedury 

badawcze i kryteria odbioru.  
Wymagania obowiązkowe. 
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PN-EN 558: 2012 Armatura przemysłowa. Długości zabudowy armatury metalowej prostej 
i kątowej do rurociągów kołnierzowych. Armatura z oznaczeniem PN i klasy. 

PN-EN ISO 6708: 1998  Definicja i dobór DN /wymiaru nominalnego/ 
PN-EN 1559-1: 2011 Odlewnictwo. Warunki techniczne dostawy. Postanowienia ogólne.  
PN-EN 1561: 2012  Odlewnictwo. Żeliwo szare. 
PN-EN 1563: 2012  Odlewnictwo. Żeliwo sferoidalne. 
PN-EN 1370: 2012 Odlewnictwo. Badanie chropowatości powierzchni za pomocą 

 wzorców wzrokowo-dotykowych. 
PN-EN 10088-1: 2014  Stale odporne na korozję. Gatunki stali odpornych na korozję. 
PN-74/H-84032   Stal sprężynowa. Gatunki. 
PN-EN 1982: 2010  Miedź i stopy miedzi. Gąski i odlewy. 
PN-EN 12420: 2002  Miedź i stopy miedzi. Odkuwki.. 
PN-ISO 965-1: 2001 Gwinty metryczne ISO ogólnego przeznaczenia. Tolerancje. Zasady i dane 

podstawowe. 
PN-ISO 2903: 1996 Gwinty trapezowe metryczne ISO. Tolerancje. 
PN-EN ISO 4762: 2006  Śruby z łbem walcowym z gniazdem sześciokątnym. 
PN-EN 10204: 2006 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentów kontroli. 
PN-ISO 1629: 2005  Kauczuki lateksy. Nazewnictwo. 
PN-EN ISO 1872-1: 2000 Tworzywa sztuczne. Polietylen (PE) do formowania wtryskowego 

i wytłaczania. System oznaczania i podstawa do klasyfikacji. 
PN-EN ISO 1873-1: 2000 Tworzywa sztuczne. Polipropylen (PP) do formowania wtryskowego 

i wytłaczania. System oznaczania i podstawa do klasyfikacji. 
PN-EN ISO 1874-1: 2010 Tworzywa sztuczne. Poliamidy (PA) do formowania i wytłaczania. 

Oznaczenie i podstawy klasyfikacji. 
PN-EN ISO 12944-5: 2009 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą 

ochronnych systemów malarskich. Ochronne systemy malarskie 
 

2.5 ZASADY ZAMAWIANIA 
 
Armatura wodociągowa należy do armatury przemysłowej określonego przeznaczenia, dlatego  
w zamówieniu należy podawać: 

� numer katalogowy, 
� przeznaczenie, np. do instalacji wodociągowych, 

poza tym 
� średnicę nominalną - w/g PN-EN ISO 6708: 1998 
� ciśnienie nominalne - w/g PN-89/H - 02650 
� rodzaj materiału korpusu - w/g PN-EN 1563: 2012 
� max temperaturę roboczą - w/g PN-89/H - 02650 

Dla przepustnic należy dodatkowo podać pozycję montażu wg karty katalogowej lub DTR. 
 
 

2.6 WYKONANIE I ODBIÓR 
 

Przepustnice o numerze katalogowym 4499 są odbierane i wykonane zgodnie z: PN-EN 1074-2:2002 
(Armatura wodociągowa. Wymagania użytkowe i badania sprawdzające. Armatura zwrotna) oraz  
PN-EN 12266-1:2007 (Armatura przemysłowa. Badania armatury). Próbie szczelności są poddawane wszystkie 
przepustnice (100%) Sprawdzana jest szczelność zewnętrzna korpusu i szczelność zamknięcia. 
 

2.7 ZNAKOWANIE 
 

Znakowanie przepustnicy określają normy: PN-EN-19: 2005, PN-EN-1074-1: 2002. 
Korpusy przepustnicy posiadają oznaczenie umieszczone na przedniej i tylnej ścianie szyjki korpusu, które 
obejmuje następujące dane: 

� rodzaj przepustnicy (określony numerem normy na wyrób), 
� średnica nominalna,         
� ciśnienie nominalne,           
� rodzaj materiału korpusu,          
� znak firmowy producenta,  
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Poza tym w miejscu wskazanym w dokumentacji umieszcza się tabliczkę identyfikacyjną zawierającą 
następujące dane:   - nazwa i znak firmy 
    - numer kolejny wyrobu 
    - klasa temperatury uszczelnień 
    - znak budowlany ”B” i/lub znak  „CE” (gdzie ma zastosowanie) 
    - typ wyrobu 
 
 
3 ZABEZPIECZANIE – MAGAZYNOWANIE – TRANSPORT 

 
3.1 POWŁOKI OCHRONNE 

 
Wszystkie powierzchnie żeliwne wewnętrzne i zewnętrzne zabezpiecza się farbą epoksydową nakładaną 

elektrostatycznie. Farba posiada atest dopuszczający do kontaktu ze środkami spożywczymi. 
Grubość warstwy pokrycia antykorozyjnego wynosi min. 250µm. 
Przygotowanie powierzchni odlewów do nanoszenia powłoki epoksydowej zgodnie z dokumentacją techniczną i 
normą PN-EN ISO 12944-5: 2009. 
 

3.2 PAKOWANIE 
 
Przepustnice pakowane są na EURO paletach (1200x800) i zabezpieczone kapturem z folii termokurczliwej. 
 

3.3 MAGAZYNOWANIE 
 
Przepustnice należy przechowywać w pomieszczeniach krytych. 
  

3.4 TRANSPORT 
 

Przepustnice należy transportować krytymi środkami transportu. Przepustnice do transportu zabezpieczone 
są przed wpływami atmosferycznymi powłoką ochronną , zakonserwowane i nasmarowane, a zawieradło 
ustawione w położeniu zamkniętym. Przepustnice w zależności od średnicy są transportowane zbiorczo 
w skrzyniach lub w pojedynczych opakowaniach względnie na specjalnych podstawach. Transportowane na 
podestach mają zabezpieczone wloty i wyloty. Przepustnice winny być transportowane i przechowywane 
w pomieszczeniach krytych. W trakcie montażu przepustnic do rurociągu do transportu urządzeniami 
dźwigowymi należy wykorzystać: uchwyty transportowe DN 250 – 800 (rys. 5). Nie dopuszcza się mocowania za 
czop od strony dźwigni. 
 

Rys.5 
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4. MONTAŻ I INSTALACJA 
 
       Ze względu na nierównomierność pola prędkości i ciśnienia występujące w pobliżu krzywizny lub trójnika 
zaleca się / w miarę jak na to pozwalają warunki w projektowanym urządzeniu / aby odległość kołnierza kolana 
lub trójnika / usytuowanego przed lub za przepustnicą / do powierzchni przylgi nie była mniejsza niż 5 razy 
Dnom. 
Ogólnie należy przyjąć zasadę unikania zabudowy przepustnic w pobliżu kolan, trójników, ogólnie krzywizn. 
 

4.1 INSTRUKCJA MONTA ŻU 
 
        Przystępując do montażu armatury należy sprawdzić dokumentację techniczno-handlową tj. zastosowanie 
dla mediów i parametry pracy rurociągu, w którym ma być zamontowana. Każda zmiana warunków eksploatacji 
wymaga konsultacji z producentem armatury. 
      Przed przystąpieniem do montażu należy usunąć zaślepienia przelotu głównego, sprawdzić stan powierzchni 
wewnętrznych przepustnicy i w razie potrzeby dokładnie przemyć wodą. 
      Przystępując do montażu przepustnic między kołnierze rurociągu należy najpierw usunąć środki 
konserwujące, zastosowane jako zabezpieczenie powierzchni w czasie transportu, oczyścić dokładnie przylgi 
kołnierzy, założyć uprzednio przygotowane uszczelki i całość skręcić odpowiednio długimi śrubami łączącymi 
dwa sąsiednie kołnierze rurociągu. Wartość momentu dokręcania, jaki należy przyłożyć do nakrętki śruby 
określona jest w normie PN-63/M-82056.  
Uwaga! W przypadku mechanicznego uszkodzenia wyrobu nie instalować na rurociągu.  
 
Sposób montażu przepustnicy i schemat przedstawia poniższy rysunek  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1.-przepustnica, 2.-nakrętka, 3.-kołnierz rurociągu, 4.-podkładka, 5.-śruba montażowa, 6.-uszczelka 

kołnierza 
 

4.2 EKSPLOATACJA 
 

Przepustnice należy eksploatować zgodnie z wymaganiami dotyczącymi armatury. Przekroczenie 
granicznych parametrów pracy armatury może spowodować jej uszkodzenie, co wyklucza odpowiedzialność 
producenta w zakresie gwarancji i rękojmi. 
 
 4.3 PRZEPISY B.H.P 
 
      Dla przepustnic mają zastosowanie wytyczne i zalecenia ujęte w przepisach B.H.P. dotyczące instalacji 
rurociągów i urządzeń zainstalowanych w: stacjach wodociągowych, siłowniach cieplnych, stacjach uzdatniania 
wody, oczyszczalniach ścieków, przepompowniach i innych obiektach oraz rozporządzenie w sprawie ogólnych 
przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy (stosowanie środków ochrony kończyn górnych, środków ochrony 
kończyn dolnych, środków ochrony głowy i odzieży ochronnej) szczególnie przy pracach w narażeniu na niskie 
lub wysokie temperatury. 
Eksploatowanie wyrobów niezgodnie z przeznaczeniem jest niedopuszczalne. 
 

5 WARUNKI GWARANCJI 
 
 Na wyrób zmontowany i użytkowany zgodnie z powyższą DTR-ką producent udziela gwarancji. 
Warunki i okres gwarancji podany jest w karcie gwarancyjnej. 


