@ JIAFAR

Dokumentacja
techniczno-ruchowa

ZAWOROW
NAPOWIETRZAJACO-ODPOWIETRZAJACYCH
DO INSTALACJI WODNYCH

Nr kat.
7010, 7040, 7050

Zatwierdzit do stosowania

Prezes Fabryki JAFAR S.A.

Nieprzestrzeganie przezyikownika wskazowek i przepisow zawartych w nirgejs
dokumentacji techniczno-ruchowej zwalnia producematavszelkich zobowzan i gwaranciji.

Ze wzgkdu na cigly rozwoj firmy zastrzegamy sobie prawo do modg6ik i zmian
konstrukcyjnych przedstawianego produktu.
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1 OPIS TECHNICZNY

1.1 NAZWA | CECHY WYROBU
Przedmiotem niniejszej DTRy awory napowietrzafo-odpowietrzajce do instalacji wodnych.

TYP 7010
-zawér napowietrzago-odpowietrzajcy jednostopniowy do instalacji wodnyealiwny kotnierzowy
-z kulg ptywajacg (organem zamykagym) zawulkanizowanw 100% elastomerem
-z uszczell oringowg pokrywy
-ze srubami hczacymi pokrywe z korpusem.
TYP 7040
-zawor napowietrzago-odpowietrzajcy jednostopniowy do instalacji wodnych mgsiy gwintowany
-z kulg ptywajacy ze stali nierdzewnej
-z uszczell oringowg pokrywy
TYP 7050
-zawor napowietrzafgo-odpowietrzajcy dwustopniowy do instalacji wodnych sktagiaj
si¢ z zaworéw 7010 i 7040.

1.2 PRZEZNACZENIE

Zawory napowietrzago-odpowietrzajce zeliwne kotnierzowe i mogzne gwintowane przeznaczone
s3 do odprowadzania powietrza z rurgm podczas jego napetniania vapdub do napowietrzania
rurociggu podczas jego optdiania w instalacjach wody pitnej lub instalacjgremystowych. Mogj by¢
uzywane w instalacjach nadziemnych i podziemnych, ideamie w najwyszym punkcie ruroggu
utozonego poziomo.

1.3 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Zawory napowietrzago-odpowietrzajce zeliwne kothierzowe TYP 7010 przeznaczored® na- i
odpowietrzania instalacji wody pitnej oraz innydindw (uzgodnt z producentem):

- zakres temperatur roboczych od°Q@o+70C.

- zakres stosowanydiednic (dymensji): - DN50 —DN200[mm];

- max pedkas¢ przeptywu medium: - ciekle do 4[m/s];
- gazowe do 15[m/s];

- gwinty przyhczeniowe wykonanegszgodnie z PN-EN 10226-1: 2006

wykonane w klasie doktadgo zwykiej (A).
- wartasci cisnienia nominalnego: -PN: -1,6MPa;
- zakres @nienia roboczego: 0,02 — 1,6MPa;

Kotnierze przyjczeniowe zaworéw TYP 7010 wykonang ggodnie z PN-EN 1092-2: 1999
o0 wymiarach odpowiednich dla przgych cinien nominalnych.

Wymiary zaworéw napowietrzggo-odpowietrzajcych kotnierzowych TYP 7010 as zgodne
z dokumentagj technicza.

Dobér zaworéw TYP 7010 prowadzigsw zaleznosci od ilosci odprowadzanego (doprowadzanego)
powietrza, a wic od wielkdci srednicy rurocigu i dlugdci odpowietrzanego odcinka. Przy napetnianiu
rurociggu maksymalna pdkos¢ przeptywu w wolnym przekroju zaworu nie powinnazgkracza wartaci
20m/sek., aby nie porwauli i nie zamka¢ przeptywu przed zakmzeniem procesu odpowietrzania.

Przy napetnianiu ruroggu do dyspozycji jest caty przekrdj odpowietsgsj zaworu. Poriszy wykres
przedstawia charakterystykapowietrzania jak i odpowietrzania zaworéw 701@yhbranychsrednicach.
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Zawo6r 7010 DN50, DN80, DN100

Przeptyw maksymalny zaworu 7010

DN Qmax, M*/h
50 1182
80 2498
100 5601

2 KONSTRUKCJA
2.1 OPIS KONSTRUKCJI ARMATURY

F.A. JJAFAR” S.A produkuje zawory napowietraap-odpowietrzajce zeliwne kotnierzowe TYP 7010 do
instalacji wody pitnej i przemystowej. Mgpne korpuszeliwny, zawierajcy wewrtrz luzng kule stanowica
zawieradio (ptywak). Kula jest zbudowana z metalowktadki catkowicie pokrytej warstyvgumy. Kula ma
gestas¢ mniejsz od wody, przez co nme unost si¢ podczas napetniania zaworu wodestas¢ kuli jest tak
dobrana, aby podczas odprowadzania powietrza @eae@ar kula zajmowata pozycj dotu korpusu, natomiast
podczas napetniania wgdpodnosita s wraz z podnoszeniemesipoziomu wody. Po napetnieniu komory
korpusu wod kula zajmuje pozyegjw gniezdzie zaworu w jego gornej ¢xi i zamyka przeptyw. Natomiast
podczas napowietrzania, kula pgikmwo wraz z obriianiem s poziomu wody w komorze zaworu, zajmuje
potozenie na wysipach gniazda w dolnej exi, nie zamykajc przeptywu powietrza do ruregu.

Komora korpusu jest przykrytzeliwna pokrywa uszczelnion piersicieniem uszczelniagym typu O-ring,
pofaczory z korpusem za pomecrub z them sz&iokatnym wkrecanych w korpus. Wszystkie powierzchnie
zeliwne wewrtrzne i zewgtrzne zaworu pokrywane proszkovy farbg epoksydow.

W wycigciu kotnierza pokrywy zamontowany jest korek reyiigyz gwintem %" pozwalapy na wkecenie
W jego miejsce zaworu odpowietrzeggo TYP 7040 przeznaczonego do odprowadzania halgéci
powietrza.
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Zawor TYP 7040, to jednostopniowy zawér do instalaodnych zbudowany z maginego korpusu 1 i
pokrywy 2 pohczonych gwintem z azyciem uszczelki 10 typu O-ring. W korpusie na nmngnej dwigni 6
podwieszona jest kula — ptywak 3 estpsci mniejszej od gstasci wody. Dzwignia ma ruchomy przegub 7 ze
sworzniem 8 stanowtym & obrotu dwigni, przymocowany do dolnej powierzchni pokryv@estasé kuli jest
tak dobrana, aby podczas odprowadzania powietrzezprawor, kula zajmowata pozycflolng (opadnégta
dzwignia), natomiast podczas napetniania waqubdnosita s wraz z podnoszeniem esipoziomu wody.
Napetnianie wog komory zaworu powoduje jednocnée ruch dwigni wokét osi obrotu, ado gérnej pozyciji,
gdzie uszczelka 4 zamyka otwdr wylotowy dyszy 5.

Natomiast podczas napowietrzania, kula ptaevo wraz z obrianiem s¢ poziomu wody w komorze
zaworu otwiera otwér wylotowy dyszy i zajmuje pzémie dolne w pozycji opadsiej dzwigni.

Podczas pracy w zespole z zaworem TYP 7010, zawé 7040 stanowi drugi stogieodpowietrzania, w
ktérym kula wykonuje ruch cyklicznie w gér w dét, wypuszczajc przez uchylop dysz male ilgci powietrza
gromadace st w jego komorze, przy stale zamétyim i napetnionym woglzaworze 7010 (pod @iieniem).

Zaleca sé montowaé zawOr napowietrzajco-odpowietrzajgcy w pozycji pionowej w najwyzszym
punkcie na rurociggu lub w jego punktach przegecia.

2.2 MATERIALY.
Wykaz materialow #ytych do budowy zaworéw odpowietrzap-napowietrzajcych przedstawiaj
ponizsze tabele.

TYP 7010
Lp. Nazwa czsci Materiat Norma
1 Korpus Zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-15 PN-EN 1563: 2012
2 Pokrywa Zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-15 PN-EN 1563: 2012
3 Kula wulkanizowana Aluminium AlSi PN-EN 1706: 2011
Guma: EPDM/NBR PN-ISO 1629: 2005
4 Piekcien uszczelnigicy | Guma: EPDM /NBR PN-1SO 1629: 2005
5 Piekcien uszczelnigicy | Guma: EPDM/NBR PN-1SO 1629: 2005
6 Sruba Stal nierdzewna PN-EN I1SO 4017: 2011
7 Podktadka Stal nierdzewna PN-EN I1SO 7091: 2003
8 Korek Mosiadz MO59 wg WT producenta
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TYP 7040
Lp. Nazwa czsci Materiat Norma
1 Korpus Mosidz CuzZn39Pb1Al-B PN-EN 1982: 2010
2 Pokrywa Mosidz CuZn39Pb1AI-B PN-EN 1982: 2010
3 Plywak Polietylen PN-EN ISO 1872-1: 2000
4 Uszczelka Guma EPDM/NBR PN-1SO1629: 2005
5 Dysza Stal nierdzewna 1.4301 PN-EN 10088-1: 2014
6 Dzwignia dolna Stal nierdzewna 1.4021 PN-EN 100836a1:4
7 Dzwignia gérna Stal nierdzewna 1.4021 PN-EN 1008201:4
8 Sworzé Stal nierdzewna 1.4301 PN-EN 10088-1: 2014
9 Piekcien uszczelnigicy | Guma EPDM/NBR PN-1SO1629: 2005
10 |Sruba Stal nierdzewna PN-EN ISO 4017: 2011
TYP 7050
Lp. Nazwa czsci Materiat Norma
1 | Zawdr 7010 Jak w tabeli dla 7010 Jak w tabeli7dla0
2 | Zawor 7040 Jak w tabeli dla 7040 Jak w tabeli7Z@ld0
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2.3 WYMIARY

TYP 7010

DN

50/ GW 2"

80
100
150
200

187
242
319
350
350

L
)
T
(xn

L D K Ixn G Gy Masa
[mm] [cal] [ka]
156 @ 165 125 19x4 5/4" 7
195 200 160 19x8(4)* 2" 14
195 220 180 19x8 3/4" 2" 18
265 285 @ 240 23x8 3" 33
270 340 295 | 23x8(12)* 3" 34
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2.4 NORMALIZACJA

PN-EN 1074-1: 2002

PN-89/H-02650
PN-EN 1074-2: 2002

PN-EN 1074-4: 2002

PN-EN19: 2005
PN-EN 12266-1: 2012

PN-EN ISO 6708: 1998
PN-EN 1561: 2012
PN-EN 1563: 2012
PN-EN 10226-1: 2006

PN-EN 10088-1: 2014
PN-74/H-84032
PN-EN 1982: 2010
PN-EN 1706: 2011

PN-ISO 1629: 2005
PN-EN 1092-2: 1999

PN-EN ISO 228-1: 2005

PN-EN ISO 4017: 2011

PN-EN ISO 4762: 2006
PN-EN I1SO 1873-1:2000

PN-EN ISO 1874-1: 2004

PN-EN ISO 12944-5: 2009

2.5 ZASADY ZAMAWIANIA

H L D K Ixn G G, Masa

[mm] [cal] [ka]

50/GW 2" | 250 108 @ 165 | 125 19x4 5/4" 8,5
280 | 128 | 200 & 160 @ 19x8(4)* 2" 15,5

316 @ 141 | 220 @180 19x8 34" | 2t 19,5

355 | 173 | 285 | 240 23x8 3" 34,5

355 | 173 | 340 | 295 @ 23x8(12)* 3" 35,6

Armatura wodegbwa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Wymagania ogolne.

Armatura i ruragji. Cisnienia i temperatury.

Armatura wodegbwa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Armatura zaporowa.

Armatura wodegbwa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Cze$¢ 4. Zawory napowietrzago-odpowietrzajce.

Armatura przemystowa. Znakowanisadury metalowej

Armatura przemystowa. Badanmatury. Badania énieniowe, procedury
badawcze i kryteria odbioru. Wymagania obgekiowe.

Definicja i dobér DN /wymiaraminalnego/

Odlewnictwdeliwo szare.

Odlewnictwdeliwo sferoidalne.

Gwinty rurowe ze szczétipuzyskiwana na gwincie €& 1:
Gwinty stakowe zewstrzne i gwinty walcowe wewgtrzne.

Stale odporne na karo@atunki stali odpornych na korezj

Stal sprynowa. Gatunki.

Miedi stopy miedzi. Gski i odlewy.

Aluminium i stopy aluminium. OdlewSkiad chemiczny i wilasdoi
mechaniczne.

Kauczuki lateksy. Nazewnictwo.

Kotnierze i ich pokenia. Kotnierze olggte do rur,
armatury, 4cznikOw i osprztu z oznaczeniem PN. Kotnierzeliwne.

Gwinty rurowe. Bcgenia ze szczeldoig nie uzyskiwan
na gwincie. Wymiary, tolerancje, oznaczenia.
Sruby z gwintem na catej diugoi z tbem széciokatnym. Klasy doktadnéi
AiB.
Sruby z tbem walcowym z gniazdem $ei@katnym.

Tworzywa sztuczne. Poliprepyl(PP) do formowania wtryskowego i
wyttaczania System oznaczania i podstawa do Kleesgjii

Tworzywa sztuczne. Poliami¢gA) do formowania i wytltaczania.
Oznaczenie.

Farby i lakiery. Ochronaegr korozg konstrukcji stalowych za pomgc
ochronnych systeméw malarskich. Ochronne systentgrsiae

Armatura wodogjgowa naley do armatury okrdonego przeznaczenia, dlatego w zamowieniuzyale

podawa:

- numer katalogowy (réwnoznaczny z typem wyrobu),
- przeznaczenie, np. do wody pitnej,

poza tym

- érednic; nominalry - w/ig PN-EN 1SO 6708: 1998;
- cisnienie nominalne - w/g PN-89/H — 02650;
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- rodzaj materiatu korpusu — ngeliwo sferoidalne w/g PN-EN 1563: 2012;
- max temperatgrrobocz - w/g PN-89/H — 02650.

2.6 WYKONANIE | ODBIOR

Zawory napowietrzapo-odpowietrzajce zeliwne kotnierzowe TYP 7010, TYP 7050 oraz gwintoeal YP
7040 g wykonane i odbierane zgodnie z: PN-EN 1074-4: 2@0fhatura wodocigowa. Wymaganiaaytkowe

i badania sprawdzaje. Cz$¢ 4. Zawory napowietrzago-odpowietrzajce) oraz PN-EN 12266-1: 2012
(Armatura przemystowa. Badania armatury). Probiezelngcei s poddawane wszystkie zawory (100%).
Sprawdzana jest szczeldawewrgtrzna korpusu i szczelbdzamknécia przy niskim i przy wysokim énieniu.

2.7 ZNAKOWANIE
Znakowanie zawordw okékja normy: PN-EN-19: 2005, PN-EN-1074-1: 2002.

Korpusy zaworéw posiadajoznaczenie umieszczone na przedniej i tykwégnie komory korpusu,
ktére obejmuje nagpujgce dane:
- $rednica nominalna
- cknienie nominalne
- rodzaj materiatu korpusu
- znak firmowy producenta
Poza tym w miejscu wskazanym w dokumentacji umieszé tabliczle identyfikacyjry zawierajca
nastpujgce dane: - nazwa i znak firmy
- numer kolejny wyrobu
- klasa temperatury uszczelfie
- znak budowlany "B” i/lub znak ,CE” (gdzie ma tasowanie)

- typ wyrobu.
3 ZABEZPIECZANIE — MAGAZYNOWANIE — TRANSPORT
3.1 POWLOKI OCHRONNE

Wszystkie powierzchnigeliwne wewrtrzne i zewtrzne zabezpieczaesifarbg epoksydow nakladan
elektrostatycznie. Farba posiada atest dopusgmzdp kontaktu zérodkami spaywczymi.
Grubdai¢ warstwy pokrycia antykorozyjnego wynosi min. b
Przygotowanie powierzchni odlewow do nanoszeniatpkivepoksydowej zgodnie z dokumentatgchniczg i
normg PN-EN 1SO 12944-5: 2009.
Sruby czace korpus z pokrywwykonane $w gat. 1.4301 (stal nierdzewna), lub Fe/Zn5 (stankowana).

3.2 PAKOWANIE

Zawory napowietrzaro-odpowietrzajce zeliwne kotnierzowe TYP 7010, TYP 7050 oraz gwintowa
TYP 7040 pakowangsa EURO paletach (1200x800) i zabezpieczone tewnsakwym kapturem.

3.3 MAGAZYNOWANIE

Zawory napowietrzgro-odpowietrzajce zeliwne kotnierzowe TYP 7010, TYP 7050 oraz gwintoea
TYP 7040 naley przechowywa w pomieszczeniach krytych.
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3.4 TRANSPORT

Zawory napowietrzaro-odpowietrzajce zeliwne kotnierzowe TYP 7010, TYP 7050 oraz gwintoea
TYP 7040 naley transportowé krytymi srodkami transportu
Producent zaleca stosowanie do mawjak rownieg transportu zawiesia od przelotu DN100 do DN200.

TYP 7010 TYP 7050

=TT
?
Al

4 MONTAZ | INSTALACJA

4.1 WYTYCZNE MONTA ZU

Zawory napowietrzapo-odpowietrzajce zeliwne kotnierzowe TYP 7010 TYP 7050 oraz gwinto@an

TYP 7040 mog by¢ zabudowane w ruragjach podziemnych lub nadziemnych na instalacjactiopo/ch.
Zawory kotnierzowe $ przystosowane do morma z kotnierzami krécow rurocagu, ktorych wymiary
odpowiadaj kotnierzom zawordéw. Zawory 7010/7050 o wielkb DN50 posiadaj zaréwno przycze
kotnierzowe jak i gwintowane wewtrzne o rozmiarze 2". Podczas montanaley zwrock uwag, by
wykonywana instalacja nie naea armatury (zaworu) na ngpenia zginajce lub rozcigajgce wynikajce z
obcigzenia ich mas nie podpartego ruroggu. Zaleca si wykonanie czynnéci montaowych z uwzgddnieniem
kompensacji ruroggu od temperatury i fmienia. Zawory instalowa w miejscach tatwo dogbnych,
umazliwiajgcych regularne kontrole o ustalonejestotliwosci. W projekcie instalacji naky przewidzi€
odpowiedniej wielkéci otwory pozwalajce na niezaktécony doptyw i odptyw powietrza. Z givaa maliwosé
wydostawania giwraz z powietrzem niewielkich iéoi wody naley przewidzi€ mozliwosé¢ jej odprowadzania
(np. kratkasciekowa). Gwintowany otwér wylotowy Gv pokrywie pozwala na wmontowanie kolana lub rurki
umazliwiaj gcej skierowanie rozpryskow wody w kierunku zlewwa Koncéwke wylotowg zaleca si zaktada
siatke zabezpieczafa przed wnikaniem zanieczyszazab drobnych owadéw.

Zawor zmontowany i dostarczony przez producentage®wy do montau na instalacji. Prace zydane z
demontaem elementéw zaworu prowadzone bez hdég starannéci mog spowodowd utrat jego
szczelndcei.

4.2 INSTRUKCJA MONTA ZU

Przystpujac do montau armatury natey sprawdzt dokumentagj techniczno-handlogvtj. zgodna¢
instalowanego zaworu z zamoOwieniem i jego przeze@iem dla mediow i parametréw pracy rugogi, w
ktorym ma by zamontowany. Kala zmiana warunkow eksploatacji wymaga konsultacjproducentem
armatury.

Przed przysgpieniem do montar naley usur zslepienia przelotu gtdwnego, sprawélzstan
powierzchni wewgtrznych zaworu i w razie potrzeby dokladnie przémpds.

Uwaga! W przypadku mechanicznego uszkodzenia wyrobmie instalowat na rurociagu.

Sposéb montal zaworu przedstawia pasizy rysunek:
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1.-zawdr, 2.-nakitka, 3.-uszczelka, 4.-kotnierz ruragu, 5.-podkiadka, Gruba montaowa

Zalecany sposob pagtizenia zaworu napowietraap-odpowietrzajcego pokazano na paszym schemacie.
ﬂ?/ zawar napow.-odpow.
|

amalura spustowa

—_— . .
amatura odcingjgca

_— krédlec przylaczeniowy

rUroeiae

Srednica przyjcza (wiezyczki) powinna by odpowiednio dia i odpowiada co najmniej wielkéci zaworu
odpowietrzajco-napowietrzajcego. Pozycja przgtza powinna by pionowa. Zawor spustowy sy do
recznego napowietrzania lub odpowietrzania, jak ré&wndo redukcji dnienia (przez upust) przed
rozpoczciem robét konserwacyjnych. Armatura odcytaj umdliwia montaz i demonta zaworu
napowietrzajco-odpowietrzajcego jak réwnie zaworu spustowego.
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@ JIAFAR

Podczas préby dinieniowej instalacji armatura odcinajaca powinna pozostawé zamknieta.

Przed zamontowaniem zaworu odpowietszajnapowietrzajcego instalacja powinna &yrzeptukana.

4.3 EKSPLOATACJA

Zawory napowietrzago-odpowietrzajce zeliwne kotnierzowe TYP 7010, TYP 7050 oraz gwintoed YP
7040 naley eksploatowa zgodnie z wymaganiami dotygzymi armatury napowietrzggo- odpowietrzajcej,
tzn. w potaeniu pokazanym na schemacie dopuszczalnych pozZgejem zapewnienia petnej sprawecio
eksploatacyjnej, zalecagstawory okresowo (raz do roku) przeptalayst wodg. W celu zabezpieczenia przed
zablokowaniem kuli (ptywaka) wewtrz korpusu lub uszkodzeniem powtoki gumowej kaliera s} separowa
z przesytanego medium twarde:é@ state o wielkéci powyzej 5mm.

4.4 PRZEPISY B.H.P

Dla zawor6éw maj zastosowanie wytyczne i zaleceniagtejw przepisach B.H.P. dotygz instalaciji
rurociggobw i urzdzen zainstalowanych w: stacjach wodggdwych, sitowniach cieplnych, stacjach uzdatniania
wody, oczyszczalniacitiekdw, przepompowniach i innych obiektach orapmzdzenie w sprawie ogdinych
przepisow bezpiecastwa i higieny pracy (stosowaniedkéw ochrony kaczyn goérnychgrodkéw ochrony
konczyn dolnychsrodkéw ochrony gltowy i odzigy ochronnej) szczegolnie przy pracach w paréu na niskie
lub wysokie temperatury.

Eksploatowanie wyrobéw niezgodne z przeznaczenieregt niedopuszczalne.
5 WARUNKI GWARANCJI

Na wyréb zmontowany iaytkowany zgodnie z powgzs DTR-kg producent udziela gwaranciji.
Warunki i okres gwarancji podany jest w karcie gavenyjnej.
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