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1. PRZEZNACZENIE

Przepustnice Nr kat. 4493 przeznaczaneasinstalacji wodogigowych wody pitnej, do instalacji przemystowych
(po uzgodnieniu z Producentem). Armatura ta zenoby uzywane w instalacjach nadziemnych
i podziemnych jako integralnag rurocagow. Przepustnice sty do odcinania i niewielkiej regulacji przeptywu
czynnika przy ayciu nagdu.

2. OPISTECHNICZNY

« wykonanie i odbiér zgodne z EN 1074-2 (Armatura waiggowa. Wymagania aytkowe i badania
sprawdzajce. Armatura zaporowa) oraz EN 12266-1 (Armatuzzimrystowa. Badania armatury).

e préba szczelnei 100% armatury

« zakres temperaturowy stosowania armatury odCldb +70C,

«  zakres ofertyrednic nominalnych DN200 —DN2000[mm],

e parametry hydrauliczne - maxgolkos¢ przeptywu medium: ciekle PS6 do 2,5[m/s], PS1(@po/s], PS16
do 4[m/s], gazowe do 30[m/s]

« momenty nagdowe przesterowania armatury (bez elementgdmpego):

DN [mm] M oment (Nm)
Ap =1,0MPa Ap =1,6MPa

200 427 966
250 504 1076
300 859 1173
350 1267 1891
400 1368 2415
500 2581 3809
600 3692 6314
700 5506 8708
800 7590 11245
900 9567 14404
1000 14474 20188
1200 22879 37129
1300 42329 64136
1400 75976 90776
1500 80813 102617
1600 96301 118404
1800 134980 224968
2000 149978 224968

Tabela.1. Momenty napedowe

» sterowanie armatgr w podstawowym wykonaniu kierunek zamykania prapigy jest zgodny z ruchem
wskazowek zegara (w prawo) na specjalne zaméwidmdeunek zamykania nmme by odwrotny.
W standardowym wykonaniu sterowanie odbywa z pomog przektadnislimakowej, samohamowne;.
W opcji specjalnej przepustnica peoby sterowana za pomgaagdu elektrycznego.

» kotnierze przyiczeniowe wykonanegszgodnie z EN 1092-2 (Kotnierze i ich pokenia. Kotnierze olggte
do rur, armatury,gcznik6w i osprztu z oznaczeniem PN. Kotnierzeliwne):

* wymiarach odpowiednich dla przgych cinien nominalnych.

» dlugas¢ zabudowy i jej tolerancje zgodna z EN 558 (Armatprzemystowa. Diugei zabudowy armatury
metalowej prostej i &owej do rurocigébw kotnierzowych. Armatura z oznaczeniem
PN i klasy):
szereg 14 — nr kat. 4493 (DN200-DN2000),

e wartdsci cisnienia nominalnego: 0,6MPa, 1,0MPa, 1,6MPa

» przepustnice z mkkim uszczelnieniem wrednicach DN200-DN2000 mgjpodwdjnie mimérodowo
osadzone zawieradio. Waly osadzonevsczopach na dodatkowych tulejacliyskujacych. Uszczelnienie
watéw zapewnia zespot uszczelpmy diawika oparty na systemie pieieni uszczelniajcych o przekroju
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kotowym /O-ring/. Zamknicie przepustnicy stanowi klapaliwna wyposaona dodatkowo w uszczelk
elastomerow. Trzpiei jest napdzany ecznie poprzez przektadni kétko lub dla przepustnic umieszczonych
pod ziemy, poprzez przekiladaiz kapturem i obudoyvz uzyciem klucza typu ,T”. Przepustnica bez
przektadni jest zespotem, ktory poby¢ przystosowany do édych nagdow. Dla zachowania gwarancji
szczelnéci monta napdu odbywé sie moze tylko przez wykwalifikowany serwis dopuszczonyew
Fabryle Armatur Jafar. Dobrane wdzenie nagdowe musi gwarantowastabilng¢ kata przesterowania
zawieradta w zakresie O - 9@la pracy ,w petni otwarty” - ,w peini zamkgty” i 15° - 9C° dla pracy
regulupcej przeptyw oraz odpowiedniwartgi¢ momentu obrotowego (tabela.l.).

3. ZNAKOWNAIE PRODUKTU

Znakowanie przepustnicy odpowiada wymaganiom noriEM-19 (Armatura przemystowa - Znakowanie
armatury metalowej), EN-1074-1 (Armatura wodgowa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Cze$¢ 1: Wymagania ogdélne). Korpusy przepustnic posiattajatle oznaczenie umieszczone na przedniej ijtylne
scianie komory korpusu, ktére obejmuje rasijace dane:

- §rednica nominalna,
- cisnienie nominalne,
- rodzaj materiatu korpusu,
- znak firmowy producenta,

Poza tym w miejscu wskazanym w dokumentacji umieszag tabliczki identyfikacyjne zawieragge
nastpujgce dane:

JAFAR—POLAND PN—EN/1074—2
Przepustnica TYP 4493 DN500 NBR
PN16 PS16 TS+70°C NrOOO0O 2016

e

q

1463 XX X

iy

Rys.1. Naklejka przepustnica

IZTE@

1. Nazwa i kraj firmy.
2. Logo firmy.
3. Znak budowlany (peten zakré&sednic).
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Literowo-cyfrowe oznaczenie, stosowane w celachormbcyjnych, zwjzane z peajczeniem
wiasciwosci mechanicznych i wymiaréw elementu instalacjoaisgowej (PN).

Znak ,CE”

Maksymalne @inienie dopuszczalne (PS).

Kod kreskowy.

Maksymalna/minimalna temperatura dopuszczalna (TS).

Nr produkcyjny w danym roku kalendarszowym.

. Rok produkcji produktu.

. Materiat uszczelnienia (dla EPDM temp. niezasga nk 90°C).
. Nr odpowiedniej cgsci normy, z ktdg jest zgodny wyréb.

. Wielkos¢ nominalna (DN).

JAFARAPOLA
PRZEKLADNIA TYP [JFRO5W] NrOOO 0 2017
PRZELOZENIE: 40:1
MAKS. WYMIAR WALU: 832
MAKS. MOMENT NA WEJSCIU: 46Nm
MAKS. MOMENT NA WYJSCIU: 500Nm

Rys.2. Naklejka przektadnia

Tresé etykiet:

1.

©CoNOO~WN

10.
11.

4.

Logo firmy.
Przetaenie przekfadni.
Maksymalny wymiar watu jaki m@ by zastosowany dla danej przektadni.
Maksymalny moment na w&jiu do przektadni jaki mae by uzyty podczas pracy.
Maksymalny moment na wagiu z przektadni jaki moe przesis¢ przektadnia.
Typ akcesoria.
Nazwa i kraj firmy.
Typ przekiadni.
Typ zabudowy:
» ,W”—1P68 (np. do zabudowy w komorach),
» ,G"—zabudowa podziemna.
Nr produkcyjny w danym roku kalendarzowym.
Rok produkcji produktu.

MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT

Produkty pakowanegsna EURO paletach (1200x800) lub w opakowaniach kieggnych. Armatur nalezy
magazynowéa w pomieszczeniach czystych, wolnych od zanieczyszdmkteriologicznych i chemicznych,
w temperaturach od -2G do 70C. Powtoka malarska orz elementy gumowe musg zabezpieczona przed
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diugotrwatym odziatywaniem promieniowania UV. Skiadhnie zabezpieczone przed uszkodzeniem
mechanicznym.

Nalezy unika® kompresji elementdw gumowych, zwierciadlo przepigst naley pozostawd w pozycji
posredniej. Podczas transportu towar musi Hgdatkowo zabezpieczony przed przestieim. Do podnoszenia
przepustnicy o diej masie od DN500 i wksze, uywac przeznaczonych do tego specjalnyalb z uchem, a dla
wielkosci DN200 do DN400 zawiesiedamowe z zabezpieczeniem przedinwoscig obrécenia si armatury.

5. MONTAZ

Przepustnice kotnierzowe podwojnie misradowezeliwne TYP 4493 magby¢ zabudowane w ruragjach
podziemnych lub nadziemnych na instalacjach pozaimhyb pionowych. Wymienione wyroby przystosowane
do montau pomedzy kotnierze ruroggu, ktérych wymiary odpowiadgakotnierzom przepustnic.

Podczas montai naleey zwrock uwag, by wykonywana instalacja nie naaéa produktu na nagrenia
zginapce, sciskapce i rozcijgajgce. Naley wykona czynndci montazowe z uwzgidnieniem zachowania
wspotosiowdci rurocigu, ptaskéci i réwnolegtdci kotnierzy, uderzé hydraulicznych i kompensacji ruragu
od temperatury i énienia. Przepustnica zmontowana i wyregulowanazpmoducenta jest gotowa do manta
na instalacji. Jakiekolwiek prace zwane z demontam elementéw zasuwy mggpowodowa utrat jej
szczelndci.

Przy montau musz by¢ spelnione wymagania zgdane z wiaciwg jakoscia kotnierzy-ptaskéc
i rownolegté¢. W czasie montau nalery zwrdcic uwag aby w rurocigu nie pozostawinarzdzi montaowych,
srub, naketek lub elektrod, gdyprzedmioty te maogsic osadzé na piefcieniu uszczelniagym przepustnicy /
zawieradle / i w konsekwencji przy zamykaniu przgpicy doprowadzi do jego uszkodzenia, co z kolei
spowoduje utrgt szczelnéci przepustnicy. Uszczelki ptaskie zakladane paoizy przylgi kotnierza ruroggu
i przepustnicy muggposiada srednie zewretrzng co najmniej rowa srednicy zewstrznej przylgi - wzadnym
przypadku nie mze by ona mniejsza. Naky je zaklada wspdkrodkowo do osi pigcienia uszczelniggego
zawieradto Arednica wewstrzne uszczelki musi liyréwnasrednicy nominalnej rury /.

W czasie prac konserwacyjnych i remontowych hale&ywaé wtasciwych narzdzi (nieiskrzcych) oraz unikéa
czynnaci mogycych prowadz do zaiskrzenia.

Przystpujac do montau armatury naley sprawdzt dokumentag techniczno-handloyvtj. zastosowanie dla
mediow i parametry pracy ruragu, w ktorym ma b§ zamontowana z danymi deklarowanymi przez prodacent
Przepustnice instalowane jakofkowe naley wyposay¢ w krociec stalowy lutieliwny ostaniagcy zawieradto
przy otwarciu. Krdciec nie jest przedmiotem dostaRgzepustnica jest szczelna w obydwu kierunkaciate
oznaczenie strzatki na korpusie przepustnicy mékiecunku przeptywu ktory przyfy jest od strony przeciwnej
niz usytuowanie pidcienia uszczelniapego zawieradto i dociskgiego go. Monta przepustnicy w ten sposéb
zwigksza w duej mierze jegzywotnai¢ i niezawodné&¢ dziatania nawet w przypadku kiedy w medium znajdu;
sie zanieczyszczenia, ktére w wyniku swej magyaddo osadzania sina dnie rurogigu - powodui, ze struga
wydostajica sé przez szczelignw dolnej czsci w momencie otwierania przepustnicy ma maksyneathizg
predkos¢ w konsekwencji mze doprowadzi do wyrywania osadzonych w tejedezi rurochgu zanieczyszcze
rys.3. Przepustnic mozna montowé& dowolnie przy zachowaniu zasady poziomego usyta@vavatow
podtrzymugcych zawieradio.

Rys. 3.
A, B - nieprawidtowe usytuowanie watu przepustnicy; - prawidiowe usytuowanie watu przepustnic
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Dopuszcza sizabudow przepustnic w pionowym ukltadzie watu dla przepiesBN 200 — 250. Powaej DN250
nie dopuszcza siw standardowym wykonaniu zabudowy przepustnicyian@vym usytuowaniem waiu.
W przypadku montau pionowego naley informacg dod& do zamdwienia.

a) b)

Rys.4. Usytuowanie watu: a — niedopuszczalne, bpusizczalne.

Nalezy pamitac na etapie projektowanige taka zabudowa przepustnicy w ktérdj watu nagdowego
usytuowana jest poziomo jest najkorzystniejsza goai:

* masa watu i zawieradta spoczywa na dwoclyskach,

e odcigzone jest taysko czotowej kacéwki watu,

» zwiekszona jestywotnas¢ przepustnicy zwlaszcza wtedy, gdy ciecz zawiesadstate, ktérych gstki

wykazup tendencj do osadzania sina dnie rury.

Z faktu np. pionowego usytuowania watu sdpwego nie gone skutecznie wyrywane przez styagwickszonej
predkosci przeptywu, a tym samym megwysipi¢ uszkodzenia obrza zawieradia lub kraydzi
uszczelniggcych piegcienie.

Kazda zmiana warunkow eksploatacji wymaga konsul@apjioducentem armatury.

Przed przyspieniem do montas naley usumé zaslepienia przelotu gtéwnego, sprawélzstan powierzchni
wewretrznych przepustnicy i w razie potrzeby doktadnizgmyt wody. Przystpujac do montau przepustnic
miedzy kotnierze rurogigu naley najpierw usugé srodki konserwujce, zastosowane jako zabezpieczenie
powierzchni w czasie transportu, oézi¢ doktadnie przylgi kotnierzy, zaky¢ uprzednio przygotowane uszczelki
i catos¢ skreci¢ odpowiednio dtugimérubami hczagcymi dwa gsiednie kotnierze. Zwrééiuwag: na prawidtowe
owiercenie 4czonych kotnierzy. Dokicaniesrub kotnierzy naley wykona krzyzowo, aby zapewiiwtasciwy
docisk uszczelki. Warté momentu dokycania, jaki nalgy przytozy¢ do naketki sruby okrélona jest w normie
PN-63/M-82056. Posadowienie przepustnicy wykona podstawie lub podporze dostosowanej do rozmiaru
i masy zaworu w celu unikggia przenoszenia okgzienia na ruroaig. Przepustnica powinna bywyposaona w
stosowne sterowanie, np. przektadnia z kétkiemeldezinia z obudowa sztywna, rdpelektryczny, przektadnia
z kolumienk. Przy montau obudowy nalgy wyposay¢ zestaw w skrzynkuliczrng podparta ptyt podkiadovs.
Przy zastosowaniu przedih trzpienia zwrdai uwag;, aby ich cg¢zar nie przenosit gina trzpié przektadni
przepustnicy. Aby temu zapobiec nglestosowa stabilizatory odcizajace montowane décian komér.

Po zakaczeniu instalacji wykonatest cénieniowy rurocagu, maksymalnie 1,5 x@iienie nominalne dla pozycji
przepustnicy ,w petni otwarty”, lub maksymalnie X Tisnienie nominalne dla pozycji ,, w petni zamkty”.
Uwaga! W przypadku mechanicznego uszkodzenia produktu nie instalowaé na rurociagu.

Ze wzgkdu na nieréwnomierrsd pola pedkosci i cisnienia wysgpujace w pobliu krzywizny lub tréjnika
powinna w miag jak na to pozwalajwarunki w projektowanym ugzlzeniu / aby odlegkg kotnierza kolana lub
tréjnika / usytuowanego przed lub za przepusgthido powierzchni przylgi nie byta mniejsza: s Dnom.

1. Dla przepustnic zaporowych Dnom 200 - 20G0wau nagdowego zawieradia musi byusytuowana
prostopadte do osi krzywizny / kolana, tréjnikeatnz rys. nr 3.
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2. Dla przepustnic zaporowych Dnom 400 - 2000 damad stawiany jest warunekg cénienie robocze nie nie
przekroczy wartasci 4 kG/cm2.

W przypadku spetnienia zalecer zakresie odlegkei zabudowy przepustnicy - wymogi oklene w pkt. 1i2 s
réwniez celowe w realizacji, gdypoprawi w znacznym stopniu warunki eksploatacji przepuastni

Ogodlnie naley przyja¢ zasad unikania zabudowy przepustnic w pahlikolan, tréjnikdw, ogoélnie krzywizn,
szczegOlnie gdy przepustnica znajdug i strony wyszego dinienia / pompa - przepustnica - krzywizna / -
graficznie jest to przedstawione na rys., gawrmalne zjawisko odchylenia na krzywie pogorszone jest
obecndcig obszaru riszego dnienia przepustnicy / ryzyko przerwania strugi /.

_r_
J

—

H|
=

! SxDN

Rys.5. Zalecana odleg®od krzywizn.

Dla maksymalnego zmniejszenia skutku hydrodynaneigenoddziatywania strugi niezalée od spetnienia
zalec@ instalowania przepustnic w odlegbd co najmniej 5 Dnom od krzywizny, wzginie przygcie
przepustnicy na wasze cénienia, naley zabudowad przepustnice tak, aby @rzechodzca przez wat zawieradta
byta zawsze prostopadta do osi pionowej danej kizyyv- kolana / trojnika / - inaczej - by avatu nagdowego
znajdowata s w plaszczynie krzywizny - zgicia co pozwoli na zminimalizowania zjawiska miejsego
przyspieszenia i przerwania strumienia wywotanegoy\izng. Poza normalnym odchyleniem wynieym
z wystpowania krzywizny strumienie cieczy wywadugilne napgzenia w obszarze przepustnicy &zsrym
cisnieniu co z kolei wywotuje bardzo éyimoment hydrodynamiczny.

Wewretrznasrednica rury powinna ldyréwna wymiarowi nominalnemu / DN / z odchytkamgzewidzianymi
przez przemyst hutniczy dla darsegdnicy rury.

Dla armatury z namlami przed rozruchem przepustnice z gt w czasie pogézania i regulacji naglu
sprawdzé prawidlowadé wykonania palczen elektrycznych i zabezpieazeprzeciwporaeniowych zgodnie
z instrukc DTR/instrukcji wytkowania producenta nagow.

6. EKSPLOATACJA

Przepustni¢ nalezy eksploatowé zgodnie z wymaganiami dotygzymi armatury odcinagej.
Celem zapewnienia petnej sprawaioeksploatacyjnej, natg przynajmniej raz w roku przeprowadzrzeghd
techniczno-konserwacyjny w naptijacy sposob:
» dokon& petnego przesterowania przepustnic od pozycji deydo pozyciji zamkniej
* przy przesterowaniu armatury najebezwzgtdnie przestrzedgagranicznych wartei momentéw
podanych w tabeli pon¢j (wykonanie standard):

DN 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000 | 1100 | 1200
M maks[Nm] 46 46 109 175| 175| 197 134 123 123  1%1  15] 153153
llos¢ obrotéw 10 10 8,5 9,5 9,5 14 545 93 93 117 11y 7,21 2175
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« w przypadku utrudnionej pracy, tj. w granicznym sykalnym momencie sterowania ngle
ta czynna¢ powtdrzye 3-krotnie(otworzyc¢ i zamkngd),

e sprawdzt szczelné¢ wszystkich pajczen oraz uszczelek przy zamktej przepustnicy,

* jesli wszystkie czynnéci powyzej przebiegly pozytywnie naty dokon& oceny wizualnej ochrony
antykorozyjnej. W przypadku wysgiienia uszkodze powtoki naley miejsca uszkodzezabezpieczy
farbami dosfpnymi u producenta JAFAR.

Jelli wszystkie czynnéci powyzej przebiegly pozytywnie natg dokon& oceny wizualnej ochrony
antykorozyjnej. W przypadku wysgdienia uszkodze powtoki nalery miejsca uszkodzezabezpieczy farbami
dostpnymi u producenta JAFAR.

Przekroczenie granicznych parametréw pracy armatumye spowodowaé jej uszkodzenie, co wyklucza
odpowiedzialné¢ producenta w zakresie gwarancij¢kojmi.

7. BEZPIECZENSTWO

Wszelkie czynnéci zwigzane z instalagjuzytkowania i eksploatagjproduktu musza kywykonywane przez
wykwalifikowany i przeszkolony personel, ktéry pada odpowiednie dwiadczenie oraz kwalifikacje, ktére
umazliwiajg odpowiedna ocer istniegcej sytuacji i pozwalaj na wczéniejsze rozpoznanie niebezpiefzev
oraz ich uniknjcie. Przy nieprzestrzeganiu tego ostezea lub posfpowaniu niezgodnym ze wskazowkami
zawartymi w instrukcji, mge nasipi¢ smier¢, ciezkie obraenia ciata lub znaczne szkody materialne.

Fabryka Armatur Jafar S.A. nie ponosi odpowiedziédn za wypadki i sytuacje awaryjne zmane

z nieprawidlowym montgem czy eksploatagjproduktu. Naley zwrocié uwag, ze instalacja mze pracowa
pod cknieniem, mog wysktpowa réznego rodzaju gazy #pdzace czy ciecze agresywne. SzczegOlnie
w przypadku pracy instalacji w strefach zagnoych wybuchem magmie¢ zastosowanie wymagania ATEX,
wowczas naley zapewnt odpowiednio przeszkolony personel (zgodnie z wyanégmi ATEX). W strefie
ATEX nie mazna stosowanarzdzi mogicych generowatadunki elektrostatyczne.

Nie wolno wytkowat produktu bez doktadnej znajokodi zrozumienia niniejszej instrukcji. Nahe przestrzega
ogolnych zasad BHP. Niniejgsinstrukcg nalezy przechowywa przez caty czasycia produkt w celu zapewnienia
bezpiecznej eksploatacji.

8. GWARANCJA
Na produkt zmontowany izytkowany zgodnie z powgz instrukcp uzytkowania oraz karta kataloggw
producent udziela gwarancji. Warunki i okres gwajgmodany jest w warunkach gwarancyjnej zamiesagzh
nawww.jafar.com.pl.

Producent poza wegsgtandardow oferuje réne wykonania produktu pod waglem zastosowanych materiatéw
i modyfikacji technicznych. Ostatecznego doborudpidu spetniajcego optymalne kryteria dla danej instalacji
podejmuje projektant, uwzglniajgc, procz zapisow instrukcji zytkowania, wszelkie inne posiadane dane
i informacje mogce mie wpltyw na prawidtowe dziatanie wdzen.

Nieprzestrzeganie przezyikownika wskazéwek i przepiséw zawartych w nireejsdokumentacji techniczno-

ruchowej zwalnia producenta od wszelkich zok@ai i gwarancji. Ze wzgidu na cigly rozwdj firmy
zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji i zmian karisyjnych przedstawianego produktu.
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