ZASUWA KLINOWA NISKOCISNIENIOWA
TYP ZKP2

CHARAKTERYSTYKA:
Srednica - 500-1500 mm;
Cisnienie - 2,5 bar;
Temperatura - do 120°C;
Medium - woda, para wodna i inne neutralne substancje ciekte i gazowe, gaz spalinowy,
gaz koksowniczy.
WYKONANIE: typ / materiat kadtuba / rodzaj napedu / inne
Przyktad: ZKP2/---I NA ] ---
Material kadluba Znak Rodzaj napedu Znak Inne Znak
P265GH --- Kotko reczne - | - ---
Naped AUMA NA
Naped NWA NW
Naped MODACT NM
ZASTOSOWANIE:

Zasuwy przeznaczone sg do otwarcia i przerwania przeptywu medium i nie wolno ich
stosowa¢ do dtawienia przeptywu. Zasuwa moze byC instalowana w dowolnej pozycjiZasuwa
powinna pracowac w pozycji otwartej lub zamkniete;j.
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MATERIALY:

Wykonanie Standard

Czesé Tuax 120°C
Kadtub, Pokrywa, Klin (ngie%l;)
Trzpien X17CrNi16-2 (1.4057)
Pierscien kadtuba G 1912 3 Lsi
Pierscien klina G18 8 Mn
Uszczelnienie SPETOFLON-TEX
Kétko Stal

*Inne wykonania materiatowe dostepne na zamowienie;
*Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian materiatowych.

WYMIARY:
DN Kotnierzowa
Dz Dp Do do n L g. f Masa
500 645 - 600 22 20 350 24 4 -
600 755 - 705 26 20 390 30 5 -
700 860 - 810 26 24 430 30 5 -
800 975 - 920 30 24 470 30 5 -
900 | 1075 - 1020 30 24 510 30 5 -
1000 | 1175 - 1120 30 28 550 30 5 -
1100* - - - - - - - - -
1200 | 1375 - 1320 30 32 630 32 5 -
1300%| 1548 | 1416 | 1460 33 30 648 38 3
1400 | 1575 - 1520 30 36 710 38 5 -
1500*| 1800 | 1620 | 1670 33 36 900 58 3

*wykonania na zamoéwienie;
Inne wymiary dostepne na zamodwienie;
Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian wymiarow

DANE TECHNICZNE:

Zasuwa typu ZKP2 zostata zaprojektowana na maksymalne cisnienie robocze 2,5bar oraz
maksymalng temperature 120°C.

Wyréb spetnia wymagania Dyrektywy 97/23/EC, modut H.

OPCJA: Zasuwa moze byé wyposazona w zawor spustowy o srednicy DN50 lub DN40 w dolnej
czesci kadtuba.

MONTAZ | EKSPLOATACJA:
MONTAZ ZASUWY NA INSTALACJI | JEGO OBStUGA POWINNY BYC WYKONYWANE PRZEZ
ORGANIZACJE POSIADAJACE UPRAWNIENIE NA DANY RODZAJ PRAC. PERSONEL TYCH
ORGANIZACJI POWINIEN BYC KWALIFIKOWANY.
Przed montazem zasuwy konieczne jest oczyszczenie rurociggu z zanieczyszczen mechanicznych.
Nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ parametrow czynnika z parametrami zasuwy.
Zasuwy moga by¢ instalowane w dowolnym potozeniu roboczym. Nalezy zwrdéci¢ uwage na to, aby
kierunek przeptywu ptyngcego czynnika byt zgodny z kierunkiem strzatki znajdujacej sie na kadtubie
zasuwy, i zeby zasuwa nie znajdowata sie pod obcigzeniem momentdéw sit pochodzacych od ciezaru
rurociggu i osprzetu. Zasuwy powinny by¢ eksploatowane $cisle z przeznaczeniem. W celu
zapewnienia niezawodnosci konieczne jest zachowanie nastepujacych warunkow:
e czynnik ptynacy przez zasuwe powinien by¢ pozbawiony zanieczyszczen mechanicznych;
e zasuwa w czasie pracy powinna by¢ zabezpieczona przed uszkodzeniami
mechanicznymi;
e powinny by¢ zachowane parametry zapisane na zasuwie.
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