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Zastosowanie 190S PN10

Zasuwy przeznaczone Przede wszystkim do pracy w instalacjach kwasuksigego. Zastosowanie
zasuw do innych czynnikow agresywnych chemicznienagya uzgodnienia z producentem.

Kierunek przeptywu jest dowolny. Zasuwy madgy¢ instalowane na ruraggach poziomych i pionowych
W pozycji stojcej i lezacej. Zasuwy g wykonane jako ptaskie z kotnierzami prayzeniowymi. Elementy
uszczelniajce zamknjcia & wykonane w materiale rodzimym kadtuba i klina.

Zasuwy wykonuje sistandardowo z kotkiemecznym. Nazyczenie Zamawiagego, zasuwy magbyé
przystosowane do negu elektromechanicznego, przektadni mechaniczndftaddw zdalnego
sterowania lub dostarczone z przektadrnub z nagdem firm: AUMA, CHEMAR, ROTORK,
BERNARD, MODACT, REGADA lub z innym wykonaniem uzgi@monym z Zamawiagcym.

Czynnik roboczy

Zasuwy przeznaczoneg przede wszystkim do pracy w instalacjach kwastksi@ego o temperaturze do
100°C (200C) i skzeniu kwasu siarkowego do 96%. Na specjalne zamdsvienazliwe jest
dostosowanie zasuw do innych mediow i parametr@eyp(Zahcznik 4).

Zakres stosowania

Srednica Cisnienie o , Maksymalne dinienie robocze
nominalna | nominalne Cisnienie probne przy temperaturze czynnika
i 244K | 311K| 323K | 373K | 423K | 473K
DN PN kadiuba | zamkreia | qec | 3geoc | s0°c | 100°C | 150°C | 200°C
mm MPa
50 - 400 1,0 15 11 1,0 1,0 0,87 0,78 0,/1 0|65
Materiaty
kadtub, klin, pokrywa LOH22N26M3CuT *) --
trzpien X6CrNiMoTi 17-12-2 wg PN-EN 10088-1 X6CrNiMoTi17-12-2 wg DIN-EN 1008B
siedlisko kadtuba / klina wykonane w rodzimym nnizie
tuleja gwintowana X12Crl13 wg PN-EN 10088-1 X12Cr13 wg DIN-EN 10088
GJS-500-7 wg PN-EN 1563 GJS-500-7 wg DIN-EN 1563
elementy zczne stal kwasoodporna o ol@ych wtasnéciach mechanicznych (KV= min 27J)
uszczelka bezazbestowa — PTFE
szczeliwo diawnicy bezazbestowe — PTFE
*) wg Katalogu Staliw Huty MALAPANEW i jednorazowetppuszczenia materiatowego nr PMA-HMP-001-17
Przytacza

Wymiary przyhczeniowe kotnierzy kadtuba oraz owierconie wg PN-E0GB2-1 na PN 10. Diugoé
budowy wg PN-EN 558 — szereg 14, (DIN 3202 — F49wirzchnie uszczelnigge kotnierzy
wykonywane s z przylga wg PN-EN 1092-1 lub irmwg wymaga klienta. Inny sposéb wykonania,
jest maliwy po uprzednim uzgodnieniu z producentem.

Szczelno $¢ zamkni ecia zasuwy

W wykonaniu standardowym klasa szczémozamkngcia C wg PN-EN 12266-1. Na specjalne
zamowienie zasuwa me by wykonana w wyszych klasach szczelém zamknecia.

Wymagania i badania

Zasuwy spetniajwymagania norm: PN-EN 12266-1.

Zasuwy § zgodne z dyrektyw2014/68/UE (PED) igsoznaczane znakiem CE oraz gbjcertyfikatem
PED zgodnie zatdyrektywa.

Zasuwy g objete atestem higienicznym PZH.

Dla zasuw wystawianeysDeklaracja zgodriai i Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204.

Sposb6b zamawiania

W zaméwieniu natey pod& nastpujace parametry:

nr katalogowy zasuwy (figura)

srednie nominalrny

cisnienie robocze czynnika

temperatug | rodzaj przeptywajcego czynnika
Stezenie czynnika roboczego (kwasu siarkowego)
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