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Zatwierdzit do stosowania

Prezes Fabryki JAFAR S.A.

Nieprzestrzeganie przezyikownika wskazowek i przepisow zawartych w nireejs
dokumentacji techniczno-ruchowej zwalnia produceatavszelkich zobowzan i gwaranciji.

Ze wzgkdu na cagly rozwoj firmy zastrzegamy sobie prawo do modg€ik i zmian
konstrukcyjnych przedstawianego produktu.
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1 OPIS TECHNICZNY

1.1 NAZWA | CECHY WYROBU

Przedmiotem niniejszej DTR jest
Przepustnica nadzykotnierzowa (bezkotnierzowa) metalowa - zkkim wytozeniem siedliska (elastomer).

Przepustnica bez nequ jest zespotem, ktéry me by przystosowany do ediych nagddéw. Dobrane
urzadzenie nagdowe musi gwarantowa stabilngé kata przesterowania zawieradta w zakresie 0 ° 90
i odpowiedny wartags¢ momentu obrotowego — tabela 1.
Stanowi gtéwny podzespét dla pozostatych odmiaredapych, jak:

> reczny,

» pneumatyczny,

» hydrauliczny,

> elektromechaniczny.

1.2 PRZEZNACZENIE

Przepustnice Typ 4497 guizykotnierzowe przeznaczoneg d€o instalacji wodogigowych, zwlaszcza do
wody pitnej, w instalacjach przemystowych i gazolyoraz innych czynnikéw neutralnych w zalesci od
zastosowanych materialdbw na wkiadluszczelniajca. Moga by¢ uzywane w instalacjach nadziemnych
i podziemnych na rurocggach utaonych poziomo lub pionowo jako armatura odcinajlub regulacyjna.
Przepustnice sia do zamykania i otwierania przeptywu czynnika pragyciu odpowiedniego naplu
i w zaleznosci od rodzaju stosowanych materialdw na elemengczaedniajce mana je stosowado innych
czynnikéw po uzgodnieniu z producentem.

1.3 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA
Przepustnice typ 4497 z ¢kkim uszczelnieniem gs przeznaczone do transportu cieczy, pytow
i ich mieszanin (hydrotransport) w zakresie temperad -10C do +70°C.
» zakres stosowanyciednic DN100 —DN1200[mm]
> max pedkos¢ przeptywu medium:
e ciekle do 4[m/s]

e gazowe do 30[m/s]
Momenty napdowe na pocgku otwierania i na kicu zamykania podang @ tabeli 1.

Tabela 1.

DN Warto §¢ momentéw obrotquch na wale przepustnicy
potrzebnych do zamknécia lub otwarcia (Nm)
Ap =1,0MPa Ap =1,6MPa

40 15 19

50 20 28

65 26 34

80 35 58

100 55 75

125 91 125

150 130 180

200 273 295

250 364 405

300 520 625

350 1090 1125

400 1320 1800

500 1800 2880

600 3850 4440

700 7100 9000

800 9000 10800

900 10200 13200

1000 12000 15000

1200 13200 17000
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Sterowanie armatygr w podstawowym wykonaniu kierunek zamykania pratpioy jest zgodny

z ruchem wskazéwek zegara (w prawo).
Przylcza wykonanegdo montau pomedzy kotnierze ruroagigu zgodnie z PN-EN 1092-2: 1999 o wymiarach
odpowiednich dla przgtych cénien nominalnych.
Dlugos¢ zabudowy zgodna z PN-EN 558-1: 2001

» szereg 20
Wartdsci cisnienia nominalnego PN:

> 1,0MPa

> 1,6MPa

2 KONSTRUKCJA
2.1 OPIS KONSTRUKCJI ARMATURY

Fabryka Armatur JAFAR S.A obecnie produkuje przémiae zeliwne medzykotnierzowe z mgikka
wykladzimp gumows samouszczelniaga. Przepustnice as wykonywane i odbierane zgodnie
z PN-EN12266-1:2012 oraz PN-EN583. Przepustnicgznaelné¢ obudowy i zamkricia probowanegswod.
Inne warunki eksploatacyjne, jak temperatuprzewodzone media inneznpodane w DTR, naky uzgodné
z producentem. Korpus przepustnicy stanawliwny odlew w ksztalcie piécienia w otworze, ktorego
umieszczona jest klapa nierdzewna hdliwna stanowgca jej zawieradto. Uszczelnienie pagizy korpusem
i klapg oraz pomgdzy kotnierzami kécowek rurocigu realizowane jest za pompgumowej wkladki
stanowjcej siedlisko. Klapa obracay sk wokét osi podhinej przepustnicy na wale w zakresi€® §zyjmuje
potozenie otwarcia lub zamkgdia $wiatta przelotu. Wat posiada uszczelnienie typuing-rstanowice
dodatkowe zabezpieczenie przed wyptywem czynnikdtwzzwatu. Zakdiczenie szyjki korpusu przepustnicy
stanowi kotnierz przyiczeniowy pod nagl. Nagd odbywa s poprzez obrét elementu wykonawczego na
zakaczeniu watu (kwadrat). Momenty nggowe dla przepustnic na patku otwierania i na kicu zamykania
podane g powyzej (tabela 1).

2.2 MATERIALY.
Wykaz materiatow gytych do budowy przepustnic edzykotnierzowych podano w tabeli 2.

Tabela 2.

Lp Czesc Materiat

Zeliwo sferoidalne
EN-GJS-400-15 PN-EN 1563
Stal 1.4301, 1.4401

PN-EN 10088-1:2014

1 Kadtub

2 Klapa Zeliwo sferoidalne EN-GJS-
400-15 PN-EN 1563:2012
Guma NBR, EPDM
s Whiadka PN-ISO 1629:2005
Stal 1.4021, 1.4057
4 wat PN-EN 10088-1:2014
5,6 Tulei PTFE, Cuzn37
7,8 ! PN-EN 1982:2010
o Oring Guma NBR, EPDM

PN-ISO 1629:2005
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2.3 WYMIARY

Rys. 1. Wymiary, konstrukcja.

Tabela 3.

DN

[mm]
40
50
65
80

100
125
150
200
250
300
350
400
500
600
700
800
900
1000
1200

PN

[bar]

PN10/16

33
43
46
46
52
56
56
60
68
78
78
102
127
154
165
190
203
216
254

Lm

36
45
49
49
55
59
59
63
72
82
82
106
131
158
169
195
208
223
263

121
137
150
160
182
207
223
255
314
342
365
410
490
565
610
738
838
942
1090

176
222
235
245
280
328
357
418
510
564
640
725
866
1031
1120
1314
1475
1643
1934

76
92
106
114
143
170
203
252
306
364
431
480
590
688
800
900
1000
1120
1300

PN10
[mm]

D

PN16

150
165
185
200
220
250
285
340

395
445
505
565
670
780
895
1015
1115
1230
1455

405
460
520
580
715

910
1025
1125
1255
1485

K
PN10 PN16

110
125
145
160
180
210
240
295
350 355
400 410
460 470
515 525
620 650
725 770
840
950
1050
1160 1170
1380 1390

PN10 PN16|/ PN10 PN16

23
23
23
28
28
31
31
34
34
37
41

19
19
19
19
19
19
23
23

28
28
28
31
34
37
37
41
41
44
50

Ty
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9 [ %
1 [ |
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=
al ©
3
5 b= 1 |
3 1
' i
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L
Lm
| —————
1505211 ixk N z S a Masa
[szt] - [mm] [kg]
4 11 28 3
4 4
FO5 4X7 50 1 28
4 11 28 5
8 90 11 30 6
8 14 30 7
8 FO7 4x9 70 14 30 8
8 17 30 12
12 17 30 19
12 F10 4x12 | 125 @ 102 22 40 29
12 22 45 37
16 22 45 a7
16 78
F14 | 4x18 175 @140 27 €
20 36 65 140
20 F16 | 4x22 210 165 36 66 207
24 F25 8x18 300 @254 46 66 262
24 F25 8x18 | 300 @254 46 66 -
28 F25 8x18 300 @254 55 118 -
28 F25 8x18 300 @254 55 142 -
32 F30 8x22 | 350 @ 298 - 150 -
01-2016
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2.4 NORMALIZACJA

PN-EN 1074-1: 2002

PN-EN 1074-2: 2002

PN-89/H-02650
PN-EN 593:2008
PN-EN 1092-2: 1999

PN-EN19: 2005
PN-EN 12266-1: 2012

PN-EN 558: 2012

PN-EN ISO 6708: 1998
PN-EN 1559-1: 2011
PN-EN 1563: 2012
PN-EN 1370: 2012

PN-EN 10088-1: 2014
PN-74/H-84032
PN-EN 1982: 2010
PN-EN 12420: 2002
PN-1SO 965-1: 2001

PN-EN ISO 4762: 2006
PN-EN 10204: 2006
PN-1SO 1629: 2005
PN-EN ISO 1872-1: 2000
PN-EN ISO 1873-1: 2000
PN-EN ISO 1874-1: 2010

PN-EN ISO 12944-5: 2009

Armatura wodaegbwa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Wymagania ogdlne.
Armatura wodaegbwa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Armatura zaporowa.
Armatura i ruragi. Cisnienia i temperatury.
Armatura przemystowa. Przepustmielowe.
Kotnierze i ich pokenia. Kotnierze olkggte do rur,
armatury, 4cznikOw i osprztu z oznaczeniem PN. Kotnierzeliwne.
Armatura przemystowa. Znakowanieadury metalowej
Armatura przemystowa. Badamimagury. Badania énieniowe, procedury
badawcze i kryteria odbioru. Wymagania obgekbwe.
Armatura przemystowa. Diégjo zabudowy armatury metalowej prostej
i katowej do rurocigow kotnierzowych. Armatura z oznaczeniem PN iklas
Definicja i dobdér DN /wymiaraminalnego/
Odlewnictwo. Warunki technicgiostawy. Postanowienia ogolne.
Odlewnictwéeliwo sferoidalne.
Odlewnictwo. Badanie chropoweitpowierzchni za pomac
wzorcéw wzrokowo-dotykowych.
Stale odporne na karo@atunki stali odpornych na korezj
Stal sptynowa. Gatunki.
Miedi stopy miedzi. Gski i odlewy.
Miedi stopy miedzi. Odkuwki..
Gwinty metryczne ISO ogdlnegpepnaczenia. Tolerancje. Zasady i dane
podstawowe.
Sruby z tbem walcowym z gniazdem $ziekatnym.
Wyroby metalowe. Rodzaje dokutherkontroli.
Kauczuki lateksy. Nazewnictwo.
Tworzywa sztuczne. PolietyldPE) do formowania wtryskowego
i wyttaczania. System oznaczania i podstawa doyfikesji.
Tworzywa sztuczne. Poliptepy (PP) do formowania wtryskowego
i wyttaczania. System oznaczania i podstawa doyfikesji.
Tworzywa sztuczne. Poliami{ipA) do formowania i
Oznaczenie i podstawy klasyfikaciji.
Farby i lakiery. Ochronaegr korozy konstrukcji stalowych za pomac
ochronnych systeméw malarskich. Ochronne systentgreiae

wytlaczania.
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2.5 ZASADY ZAMAWIANIA

Armatura wodocjgowa naley do armatury przemystowej oldtenego przeznaczenia, dlatego
w zamdéwieniu naley podawa:
» numer katalogowy,
» przeznaczenie, np. do instalacji wodggtiwych,
poza tym:
» s$rednie nominalr - w/g PN-EN ISO 6708: 1998,
» cisnienie nominalne - w/g PN-89/H — 02650,
» rodzaj materiatu korpusu - w/g PN-EN 1561: 2012RN-EN 1563: 2012,
» max temperatgrrobocz - w/g PN-89/H — 02650,
Dla przepustnic z ngdami naley dodatkowo podanapkcie pidu, rodzaj sterowania itp.

2.6 WYKONANIE | ODBIOR

Przepustnice o numerze katalogowy 4497 cslbierane i wykonane zgodnie z: PN-EN 1074-2:2002
(Armatura wodogjgowa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzge. Armatura zaporowa) oraz
PN-EN 12266-1:2007 (Armatura przemystowa. Badanmatury). Prébie szczeldo s3 poddawane wszystkie
przepustnice (100%) Sprawdzana jest szcZélmewretrzna korpusu i szczelddzamknécia. Dla wykonania na
gaz wszystkie materiatygstak dobraneze zapewniaj bezpiecza prag i zabezpieczaj przed maliwoscig
zaiskrzenia i wybuchu w czasie przesterowywania.

2.7 ZNAKOWANIE

Znakowanie przepustnicy okiaja normy: PN-EN-19: 2005, PN-EN-1074-1: 2002.
Korpusy przepustnicy posiadapznaczenie umieszczone na przedniej i tykwéanie szyjki korpusu, ktére
obejmuje naspujace dane:
- rodzaj przepustnicy (oldleny numerem normy na wyréb),
- érednica nominalna,
- cénienie nominalne,
- rodzaj materiatu korpusu,
- znak firmowy producenta,
Poza tym w miejscu wskazanym w dokumentacji umieszé tabliczle identyfikacyjry zawierajca
nastpujgce dane:
- nazwa i znak firmy,
- numer kolejny wyrobu,
- klasa temperatury uszczelfje
- znak budowlany "B” i/lub znak ,CE” (gdzie ma tasowanie),

- typ wyrobu.
Dla wykonania na gaz oznac¢zsamoprzylepmnaklejlg ,GAZ".

3 ZABEZPIECZANIE — MAGAZYNOWANIE — TRANSPORT

3.1 POWLOKI OCHRONNE

Wszystkie powierzchniezeliwne wewrtrzne i zewgtrzne zabezpiecza ¢sifarby epoksydow nakladan
elektrostatycznie. Farba posiada atest dopusmyzajo kontaktu zérodkami spaywczymi. Grubdé warstwy
pokrycia antykorozyjnego wynosi min. 25.

Przygotowanie powierzchni odlewdw do nanoszeniatpkivepoksydowej zgodnie z dokumentatgchniczig
i normg PN-EN ISO 12944-5: 2001.

3.2 PAKOWANIE

Przepustnice pakowanera EURO paletach (1200x800) i zabezpieczone kaytarfolii
termokurczliwej.
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3.3 MAGAZYNOWANIE

Przepustnice natg przechowywa w pomieszczeniach krytych.
3.4 TRANSPORT

Przepustnice natg transportowa krytymi srodkami transportu, przepustnice do transportu zaikezone
s3 przed wplywami atmosferycznymi powkpkochronm , zakonserwowane i nasmarowane, a zawieradto
ustawione w potzeniu zamknjtym. Przepustnice w zalmosci od srednicy @ transportowane zbiorczo w
skrzyniach lub w pojedynczych opakowaniach wdgle na specjalnych podstawach. Transportowane na
podestach maj zabezpieczone wloty i wyloty. W trakcie mahiaprzepustnic do rurogyu do transportu
urzadzeniami dwigowymi naley wykorzystg : uchwyty transportowe oraz w przepustnicach ON-8300
szyjki kadtubéw od strony pokrywek (rys. 2), w epustnicach DN 350-600 otwory mombave od strony
pokrywek (rys. 2), w przepustnicach DN700 — DN12Afy do tego przystosowane.

0

Rys. 2. Transport.

4 MONTAZ | INSTALACJA
4.1 WYTYCZNE MONTA ZU

Przepustnice mdzykotnierzowe TYP 4497 przystosowaned® montau pomedzy kotnierzami rurogigu
bez potrzeby stosowania dodatkowych uszczelek dRrmntaem przepustnicy porizy kotnierzami zalecaesi
nawilzenie powierzchni uktadu uszczelnieggo wazelin techniczg, ktéra zapobiegnie przywarciu i miwvosci
uszkodzenia podczas demontaelementdw gumowych. Po umieszczeniu przepustmadzy kotnierzami
naley ja wycentrowg a nasgpnie réwnomiernie dociskasruby montaowe. Zaleca si wykonywanie
czynnaci montaowych z uwzgidnieniem kompensac;ji ruragju od temperatury i fmienia.

Po montau zaleca si kilkakrotnie przesterowa przepustni¢ (otworzy, zamkndé) w celu sprawdzenia
i upewnienia & o prawidiowym jej zamontowaniu. Przepustnica zrowaina pomidzy kotnierzami rurogigu
stanowi integralijego cz$¢ i nie wymaga stosowania podp6r (blokdw oporowymin) ni.

Zabudowa przepustnicy:

Srednice DN40 — DN250 mgna montowaé zardbwno w pozycji pionowej jak réwniez poziomej (potazenie

\évrae*gzice DN300 — DN1200 montujemy tylko i wyjcznie w pozycji poziomej (pot@enie walu).
Przepustnica zmontowana i wyregulowana przez pmtacjest gotowa do momnta na instalacji.

Jakiekolwiek prace zwzane z demontam elementéw przepustnicy mpgpowodowd utrat jej szczelnéci
oraz warunkéw gwarancji.

DOKUMENTACJA TECHNICZNO RUCHOWA 01-2016 8




@ JIAFAR

4.2 INSTRUKCJA MONTA ZU

Przystpujac do montau armatury naley sprawdzé dokumentagj techniczno-handlogvtj. zastosowanie
dla mediéw i parametry pracy ruragu, w ktorym ma b§ zamontowana.
Kazda zmiana warunkéw eksploatacji wymaga konsulagiroducentem armatury. Przed przpstniem do
montau nalery usuraé zalepienia przelotu gtdwnego, sprawélatan powierzchni wewdtrznych przepustnicy
i w razie potrzeby doktadnie przetmwods.

Przed rozruchem armatury z nadem w czasie podiczania i regulacji napedu sprawdzi¢
prawidtowos$é¢ wykonania polaczen elektrycznych i zabezpieczi przeciwporazeniowych zgodnie z
instrukcj 3 DTR producenta napdow.

Uwaga! W przypadku mechanicznego uszkodzenia wyrobmie instalowat na rurociagu.

Sposéb montal przepustnicy i schemat przedstawia pszy rysunek:

T/

\

Rys.3. Monta: 1.-przepustnica, 2.-nakka, 3.-kotnierz rurogigu, 4.-podkitadka, Sruba montaowa

4.3 EKSPLOATACJA
Przepustnice nalg eksploatowa zgodnie z wymaganiami dotygzymi armatury odcinagej

i regulacyjnej. Celem zapewnienia petnej spraseheksploatacyjnej, zalecagsprzepustnice okresowo (raz do
roku) przesterowa(od petnego otwarcia do petnego zamkia).
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4.4 PRZEPISY B.H.P

Dla przepustnic majzastosowanie wytyczne i zalecenigtejw przepisach B.H.P. dotygz instalaciji
rurociggow i urzdzen zainstalowanych w: stacjach wodggowych, sitowniach cieplnych, stacjach uzdatniania
wody, oczyszczalniackciekdw, przepompowniach i innych obiektach orazpmzdzenie w sprawie ogoélnych
przepiséw bezpiechstwa i higieny pracy (stosowanieodkéw ochrony kaczyn gérnychsrodkdéw ochrony
konczyn dolnych$rodkdw ochrony gtowy i odzigy ochronnej) szczegdlnie przy pracach w nanéu na niskie
lub wysokie temperatury.

Uwaga! Eksploatowanie wyrobéw niezgodnie z przezeaeniem jest niedopuszczalne.
5 WARUNKI GWARANCJI

Na wyréb zmontowany iaytkowany zgodnie z powgz DTR-kg producent udziela gwaranciji.
Warunki i okres gwarancji podany jest w karcie gavenyjnej.
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